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til maskinjustering

Opbevar vejledningen pa et sikkert sted, hvor den ikke bliver vaek.



/Forsigtig

Justering af maskine er tilgeengelig, idet man gar ud fra, at en
administrativ bruger med tilstrackkeligt kendskab til maskinens
vedligeholdelse og styring, er ansvarlig for indstillingen af denne
justering.

AEndring af indstillingsveerdierne, der gives i justering af maskine,
uden tilstraekkeligt kendskab hertil, kan fare til uventede
haendelser, sasom utilstraekkelig udskriftskvalitet eller
produktydelse, forgget tonerforbrug og nedsaettelse af maskinens
levetid.

.
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Dokumentets formél

| dette dokument forklares indholdet, fremgangsmaden og
forsigtighedsreglerne for hver justering pa en sadan made,
at brugerne, der er ansvarlige for maskinens
vedligeholdelse, forstar og kan udfare justering af
maskinen pa korrekt vis.

Tryk pa tasten [Maskin-justering] pa startskaermen for at
abne skaermen for justering af maskine og justere
maskinen.

mStartskeerm

B 0 O

Jobstyring Manuel Bakkeindst./ Kopi
Feerdiggorelse papirindst

BB G @

Scan til Genfind Fil Batchudskr, Sharp OSA
lokalt drev

LI ] »

g X

L c i
e EH] a8
Driftsguids Indstil- PG scan Lysstyrke  Total Al al Maskin-

inger Justering justering

<Nar maskinen er i gang, kan den ikke ga ind pa
skaermen [Maskin-justering]. Hvis der trykkes pa
[Maskin-justering], vises felgende meddelelse, og der
hgres et bip: Justering af maskine er ikke tilgaengelig pga.
det aktuelt reserverede/igangvaerende job.

Ordforklaring

Processtyring
Justering af densitet udfgrt automatisk enten
under jobbet eller mellem jobbene.

Grabalancejustering
Manuel justering af densitetsgraduering
Denne justering udferes ved at indstille
specifikke justeringsveerdier for
densitetsgradueringens densitetspunkter.

Kalibrering
Automatisk justering af densitetsgraduering
Denne justering udferes ved at scanne fortrykt
tekstmeanster pa glaspladen.

Dither
Dette refererer til praecis screening, som er
gradueringsprocessen (halvtone), inklusive
fejldiffusion og dithering.

Tonerdosering
Denne doserer tromlen elektrisk.

Manuel feeder
Multi manuel feeder

LCC
Hgjkapacitetskassette
Dette refererer til MX-LC12.

LCT
LLC kassetter
Dette refererer til MX-LC13 N.

Void-omréade
Omrade omkring kanten af arket, der ikke
udskrives pa

Billedtab
Omrade omkring kanten af originalen,
der ikke scannes

Hovedscanningsretning
Retning mellem maskinens for- og
bagside
Vinkelret pa papirets fremfaringsretning

Underscanningsretning
Papirfremfaringsretning

Jogger
Denne justerer tilpasningen af ark
stakket i finisheren i retningen for-bag
til heeftning.



[Inden justering]

Justering af maskine
1 Justering af billedkvalitet

Veelg [Justering af billedkvalitet] pa skeermen Justering af
maskine.

[Efter justering]

1.1 Laserjustering
Veelg [Laserjustering] pa skaermen Justering af
billedkvalitet.

Justering st billedkvalitst

1.1.1  Justering af densitet forskel (automatisk

justering)

Dette udferer automatisk justering af densitetsforskel for
udskrivning i retningen for-bag (hovedscanning).
[Justering af densitet forskel (automatisk justering)]
anbefales.

1) Veelg [Auto-justering] pa skeermen Laserjustering. 3) En meddelelse “Indstilling sat til teethedsudjaevning.
Justeringen (Densitometer/Visuel) ryddes ved
udfgrelse. Udfer den? vises, nar du trykker pa tasten
[Execute]. Tryk pa tasten [Execute] for at fortseette, hvis
det ikke er noget problem. Tryk pa tasten [Annuller],
hvis du ikke gnsker at slette veaerdien.

Laseiustering Tiibage

Justering af

Bemaerkning:
Tryk pa [Retur til Standarder (Justering
densitetsudjaevning)] hvis du vil szette dine
indstillinger tilbage til fabriksstanderne. Nar en
bekreeftelsesmeddelelse vises, trykkes pa tasten [OK].
Maskinen genstarter og vender tilbage til
2) Tryk pa tasten [Execute] pa skeermen Justering af fabriksstandarderne.

densitet forskel (auto justering). Hvis du har brug for at

&ndre densiteten, veelges den gnskede densitet og

derefter trykkes pa tasten [Execute].



4) Der udskrives et testark.

Bemeerkning:
Hvis udskrivning af et testark mislykkes, vises
folgende meddelelse: Udskrivning af testark er
mislykket. Brug papir i starrelse A4 eller 8 1/2" X 11"
til denne justering. Tryk pa [Execute] for at udskrive
testarket.

5) Leeg testarket pa glaspladen, og tryk pa tasten
[Execute] for at starte justeringen.

Bemeerkning:
Hvis scanning af et testark mislykkes, vises fglgende
meddelelse: Automatisk justering er mislykket.
Kontroller, om testarket ligger korrekt pa glaspladen.
Tryk pa [Execute] for at genoptage scanningen.

6) Nar justeringen er afsluttet, vises en
afslutningsmeddelelse, og justeringsresultatet
udskrives.

Bemeerkning:
Hvis udskrivning af et testarkresultat mislykkes, vises
folgende meddelelse: Udskrivning af
justeringsresultat er mislykket. Brug papir i starrelse
A4 eller 8 1/2" X 11". Tryk pa [Execute] for at udskrive
justeringsresultatet.

7) Tryk pa tasten [Tilbage] for at vende tilbage til skeermen
Laserjustering.

Bemeerkning:
Det anbefales at udfere automatisk justering flere
gange. (2 til 3 gange)

8) Sarg for at udfgre [1.4.3 Brugerkalibrering] under
[Indstillinger], hvis du ikke gnsker at slette
justeringsveaerdierne indstillet af [1.4.1 Justering af
grabalance for maskine] og [1.4.2 Justering af
gratonebalance]) efter denne justering. Sarg for bade
at veelge kopi- og printerkalibreringerne i kalibreringen.

1.1.2 Justering af densitet forskel
(Densitometerjustering)
Dette udferer automatisk justering af densitetsforskel for

udskrivning i retningen for-bag (hovedscanning) ved at
maling af testarket med et densitometer.

Bemaerkning:
Densitometeret skal anskaffes af brugeren.

1) Veelg [Densitometer-justering] pa skaermen
Laserjustering.

Laserjustering Tilbage

Justaring 3F densitetsudzning

2) Tryk pa tasten [Execute] pa skaermen Justering af
densitet forskel (densitometerjustering) for at udskrive
et testark. Hvis du har brug for at 2endre densiteten,
veelges den gnskede densitet og derefter trykkes pa
tasten [Execute].

Justaring & darsitat forshel
(Dersiom etejustering)

Wasly del Lasthedson 4de, 44 shal usteres
Tryk pé [Execute] for ot udskive testrzrater

Bemeerkning:
Tryk pé [Retur til Standarder (Justering
densitetsudjaevning)] hvis du vil seette dine
indstillinger tilbage til fabriksstanderne. Nar en
bekreeftelsesmeddelelse vises, trykkes pa tasten [OK].
Maskinen genstarter og vender tilbage til
fabriksstandarderne.



3) Ettestark med 4 kolonner med 28 mgnstre (3-30)
udskrives.

Bemeerkning:
Hvis udskrivning af et testark mislykkes, vises
folgende meddelelse: Udskrivning af testark er
mislykket. Brug papir i stgrrelse A4 eller 8 1/2" X 11"
til denne justering. Tryk pa [Execute] for at udskrive
testarket.

4) Brug densitometeret til at male veerdierne for de fem
specificerede positioner pa testarket.

Bemeerkning:
Alle fem veerdier skal indtastes. Justering udfgres ved
at reducere alle fem punkter.

5) Indtast de fem malte vaerdier, og tryk pa tasten
[Execute] for at starte justeringen.

A POSITION (4} 100 (0-300) 1=0.01
B POSITION i1C1 100 (0 -300) 1=0.01
C:FOSITION (16 100 (0 -300) 1-0.01
D: POSITION 22 100 (0 - 300} 1=0.01
E. POSITION{ZE) 100  (o-3001=001

Indtastningsomrade: [0] til [300] (1 = 0,01)
Standard: [100] for hver

6) Nar justeringen er afsluttet, vises en
afslutningsmeddelelse, og justeringsresultatet
udskrives.

Bemeerkning:
Hvis udskrivning af justeringsresultaterne mislykkes,
vises fglgende meddelelse: Udskrivning af
justeringsresultat er mislykket. Brug papir i stgrrelse
A4 eller 8 1/2" X 11". Tryk pa [Execute] for at udskrive
justeringsresultatet.

7) Kontroller densiteten i justeringsresultatet.
 Hvis den gnskede densitet ikke er opnaet, trykkes pa

tasten [Genindst.], og trinene fra 3) til 7) gentages.

* Hvis den gnskede densitet er opnaet, trykkes pa tasten
[Tilbage] for at vende tilbage til skaermen
Laserjustering.

8) Sarg for at udfgre [1.4.3 Brugerkalibrering] under
[Indstillinger], hvis du ikke gnsker at slette
justeringsveerdierne indstillet af [1.4.1 Justering af
grabalance for maskine] og [1.4.2 Justering af
gratonebalance]) efter denne justering. Sarg for bade
at veelge kopi- og printerkalibreringerne i kalibreringen.

1.1.3 Justering af densitet forskel (Visuel

justering)

Dette udferer automatisk justering af densitetsforskel for
udskrivning i retningen for-bag (hovedscanning) ved at
male testarket visuelt.

1) Veelg [Visuel justering] pa skaermen Laserjustering.

Laserjustering Tilbage

Justaring 3F densitetsudzning

2) Tryk pa tasten [Execute] pa skaermen Justering af
densitet forskel (visuel justering) for at udskrive et
testark. Hvis du har brug for at aendre densiteten,
veelges den gnskede densitet og derefter trykkes pa
tasten [Execute].

lustaring & darsitat forshel
(Visuel justering)

Wasly del Lasthedson 4, dsr shal usteres
Tryk pa [Exeounc] for at udskiue testerster-

Mallem




Bemeerkning:
Tryk pa [Retur til Standarder (Justering
densitetsudjaevning)] hvis du vil seette dine
indstillinger tilbage til fabriksstanderne. Nar en

bekreeftelsesmeddelelse vises, trykkes pa tasten [OK].

Maskinen genstarter og vender tilbage til
fabriksstandarderne.

3) Ettestark med 1 kolonne med 28 mgnstre (3-30)
udskrives.

Bemeerkning:
Hvis udskrivning af et testark mislykkes, vises
folgende meddelelse: Udskrivning af testark er
mislykket. Brug papir i starrelse A4 eller 8 1/2" X 11"
til denne justering. Tryk pa [Execute] for at udskrive
testarket.

4) Veelg [5] eller [32] for antallet af justeringspunkter.

sitat ook Tibags

Vs antsl justarngspuriks.

5) Indtast de gnskede veerdier, og tryk pa tasten [Execute]
for at starte justeringen.

@ Nar [5] er valgt i trin 4):

dusterieg af densitet forshal Tibage
(VisLel usterng
Ingut juslaringsvasdier
og iryk [Usfer]
#: POSITION (4 50 (25 - 75)
B.POSITION (10} 50 125 = ¥5)
€ POSITION (75 50 125 - 751
D: POSITION. {22! 50 125 - 751
E: POS ITION;28} 50 25-75

Indtastningsomrade: [0] til [100]
Standard: 50
C: POSITON (16) er fastsat til [50].

@ Nar [32] er valgt i trin 4):
Eksempel pa en skaerm for justering af densitet forskel
(visuel justering)

Jusiaring o
(Visued just

 densiiat fore<el

Inp justeringsvaerdiar
og gk [Uefiar].

& POSITION (1} 50 125.-75) 1

B POSITION (2} 50 125 -75) ;
C: POSITION 13} 50 @5 -7%)

I POSITION (4] 50 125 - 75) n
E POSITION (5} 50 (25 - 75)

F:POSITION 16 50 (25 - /%)

Indtastningsomrade: [25] til [75]
Standard: 50
P: POSITON (16) er fastsat til [50].

6) Nar justeringen er afsluttet, vises en
afslutningsmeddelelse, og justeringsresultatet
udskrives.

Bemeerkning:
Hvis udskrivning af et testarkresultat mislykkes, vises
folgende meddelelse: Udskrivning af
justeringsresultat er mislykket. Brug papir i starrelse
A4 eller 8 1/2" X 11". Tryk pa [Execute] for at udskrive
justeringsresultatet.

 Hvis den gnskede densitet ikke er opnaet, trykkes pa
tasten [Genindst.], og trinene fra 3) til 6) gentages.

* | 4-punkts justering (undtagen faste veerdier) kan 4
punkter indtastes for at ekstrapolere og justere alle de
32 resterende punkter.

* | 28-punkts justering (undtagen faste punkter) kan hvert
punkt justeres.

* Hvis den gnskede densitet er opnaet, trykkes pa tasten
[Tilbage] for at vende tilbage til skeermen
Laserjustering.

7) Sarg for at udfgre [1.4.3 Brugerkalibrering] under
[Indstillinger], hvis du ikke gnsker at slette
justeringsveerdierne indstillet af [1.4.1 Justering af
grabalance for maskine] og [1.4.2 Justering af
gratonebalance]) efter denne justering. Saerg for bade
at veelge kopi- og printerkalibreringerne i kalibreringen.



1.2 Densitetsjustering
Veelg [Densitetsjustering] pa skaermen Justering af
billedkvalitet.

1.2.1 Densitetsjustering Automatisk

udferelsesfrekvens

Dette laver en automatisk indstilling for udfgrelsesfrekvens
(betingelse) af densitetsjustering (processtyring).

1) Veelg [Densitetsjustering Automatisk
udferelsesfrekvens] pa skaermen Densitetsjustering.

Incstiling for Jstering
af hoj testad

2) Huvis jobeffektivitet har prioritet, indstilles
densitetsjustering under job til [Nej]. Hvis billedstabilitet
har prioritet, indstilles densitetsjustering til [Ja].

Bemeerkning:
Selv om densitetsjusteringen under job er indstillet til
[Nej], kan densitetsjustering godt finde sted via
maskintilstand.

3) Nar densitetsjustering under job er sat til [Ja], trykkes
pa tasten [+] og [], eller brug 10-tast-tastaturet, der
kommer frem, nar der trykkes pa hver enkelt tekstboks,
for at @endre udfarselsfrekvensen for densitetsjustering.

sjuetaring

Automat sk udfarelsesTekvens
Anghy aUtomztsk uetgrelsestiekvans
for densilats] usterirg

Usfiarelse under job:

Udianelsestakvers

Densitetsjustering under job:
[Ja]: Processen for styring af justering afbryder det
igangveerende job.
[Nej]: Processen for styring af justering afbryder ikke
det igangveerende job.
Standard: [Nej]
Udfarselsfrekvens:
Indtastningsomrade: [-2] til [2]
Standard: [0]

Bemeerkning:
Nar densitetsjustering under et igangveerende job er
indstillet til [Nej], er udferselsfrekvensen vist i grat
med standardveerdien vist.

10

4) Maskinen skal genstartes, for indstillingen treeder i kraft.
Nar der trykkes pa tasten [Register], vises en
meddelelse, der beder dig om at genstarte maskinen.

5) Tryk pa tasten [OK] for at genstarte maskinen.

1.2.2 Indstilling for maksimum densitet

Dette udfarer justeringen af maksimal taethed.

1) Veelg [Indstilling for maksimum densitet] pa skaermen
Densitetsjustering.

2) Hyvis du vil eendre indstillingen for maksimum densitet,
skal du trykke pa tasten [+] og [-].

Irdstiling for maksimum densitet

Maks. siens tel kar [usfares
vet atzndre Irdstilingsvaerd,

iK1
Maks denstet ik = 0 Wiegat

(247

Indtastningsomrade: [-2] til [2]
Standard: [0] for hver

Bemeerkning:
Tonerforbruget kan blive starre som fglge af disse
indstillinger.

3) Tryk pa tasten [Register] for at registrere indstillingen.

4) Maskinen skal genstartes, for indstillingen treeder i kraft.
Nar der trykkes pa tasten [Register], vises en
meddelelse, der beder dig om at genstarte maskinen.

5) Tryk pa tasten [OK] for at genstarte maskinen.

6) Efter at maskinen er genstartet, udfgres
farvekalibrering i systemindstillingerne i stedet for.

7) Indstillingen i trin 3) treeder i kraft.

Bemaerkning:
Nar denne justering er udfert, er det nedvendigt at
Justering af grabalance og Justering af
gratonebalance.
Nar der udfgres [Brugerkalibrering] initialiseres veerdier,
der indtastes manuelt ved hjaelp af Justering af
grabalance for maskine og Justering af gratonebalance.
Hvis du ikke agnsker at initialisere disse veerdier, skal du
udfere Kalibrering i systemindstillingerne i stedet.
Nar denne justering udfgres, vises der en meddelelse
pa bergringspanelet, som beder dig om at udfgre
Kalibrering i systemindstillingerne.



1.2.3 Densitetsjustering (forceret udforelse)

Dette gennemtvinger udfgrelse af densitetsjustering
(processtyring).

1) Veelg [Densitetsjustering (forceret udferelse)] pa
skeermen Densitetsjustering.

2) Tryk pa tasten [Execute] pa skaermen
Densitetsjustering (forceret udfgrelse).

3) Felgende meddelelse vises: Nar funktion for justering
af billeddensitet er fuldfert, bruges der mere toner, og
det tager ca. 20 sek. Udfer?

Tryk pa tasten [Execute] for at bekraefte meddelelsen.

4) Nar justeringen er afsluttet, vises en
afslutningsmeddelelse. Efter at en vis periode er
forlabet, begynder maskinen af genstarte.
(Maskinen accepterer ingen anmodninger i perioden,
for genstarten pabegyndes.)

1.3 Fixering
Veelg [Fixering] pa skeermen Justering af billedkvalitet.

1.3.1 Indstillinger for Fixerings temperatur

Dette udferer indstilling af fixeringstemperaturen.
Fixeringskvaliteten er i hgj grad afhaengig af papirvaegten.
Veelg det rigtige papir til justering af fixeringstemperaturen.
Nar der anvendes ikke anbefalet papir, skal
papiregenskaberne indstilles.

Se detaljer om justering nedenfor.

Justeringsdetaljer

Symptomer for at justere temperaturen hgijt
« Darlig fixering pga. lav temperatur (toner er ikke pa
papiret)
* Der pafgres ikke tilstraekkeligt glans.

Symptomer for at justere temperaturen lavt
« Darlig fixering pga. hej temperatur (billedoverflade er ru,
toner kan gnides af)
* Der paferes for meget glans.
* Papiret er krollet.
* Papiret er fedtet.
* Der opstar papirstop i fixeringsomradet.
* Der opstar tonerblister.
* Der opstar papirblister.
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Bemeerkning:

* Nar der anvendes almindeligt papir eller genbrugspapir,
indstilles [Kontrolindstillinger for fixering] for
[Enhedskontrol] i [Systemindstillinger].

* Hvis der anvendes ikke anbefalet blankt papir, indstilles
papiregenskaberne for at udskrive med korrekt
papirveegt indstillet.

* Nar en kuvert ikke er lagt korrekt i skuffen, kan der
forekomme darlig fixering eller tilsmudsning.

¢ Nar der anvendes ikke anbefalet kuvert, kan der opsta
darlig fixering eller tilsmudsning.

1) Veelg [Indstillinger for Fixerings temperatur] pa
skeaermen Fixering.

2) Hyvis du vil eendre indstillingen for
fixeringstemperaturen, skal du trykke pa tasten [+] og
[-], eller bruge 10-tast-tastaturet, der kommer frem, nar
der trykkes pa hver enkelt tekstboks.

Eksempel pa en skaerm for indstilling af
fixeringstemperatur

Incistillinger for
P Mg

Justér semmanblandingstemp,

for papiiype

Almineielig! Papr 1F eihulleyFerryki
Brevpapinarvst Levers
(50- 99 gim)

Amindoligt Papi 2/ForullevFonrykir

BrewpapinFarvst Lavera
(90 - 108 @i

Tkt 1/tykt 2kt Sitykd £flabelsifane Lavera H 0

Tyna Lavere

120 - +20)

Indtastningsomrade: [-10] til [10]
Standard: [0] for hver

3) Tryk pa tasten [Register] for at registrere indstillingen.
Bemeerkning:
Maskinen skal genstartes, far indstillingen treeder i
kraft. Nar der trykkes pa tasten [Register], vises en

meddelelse, der beder dig om at genstarte maskinen.

4) Tryk pa tasten [OK] for at genstarte maskinen.



1.4 Justering af billedkvalitet
Veelg [Justering af billedkvalitet] pa skaermen Justering af
billedkvalitet.

1.4.1 Justering af grabalance for maskine

Dette aktiverer justering af densitetsgraduering for
udskrivning i kopierfunktion via visuel maling af testark.

1) Veelg [Justering af grabalance (for kopi)] pa skaermen
Justering af billedkvalitet.

Justering af tezthed/balance

2) Start justeringen ved at trykke pa [Execute]-tasten pa
skaermbilledet Justering af grabalance for maskine.

3) Etjusteringsmgnster udskrives.

4) Veelg det teethedspunkt, der skal justeres, mens der
henvises til justeringsmgnsteret. Indtast den gnskede
veerdi, og tryk derefter pa [Execute]-tasten.

Eksempel pa skeermbilledet Justering af grabalance for
maskine

dustering & grétalans (o kopi) Tiicage

Inpat justeringavas er
og iy [Lifer].

| swticash 500 1
Lys 5

Deonsitotspunat 1 500 (1-994)

Dansilelspuinsl 2, 500 {1-929) u

Densitetsprnst 3. 500 (1-959)

Densitotspun 4 500 (1.989)

Hare

* /Endre densitetspunkterne hver for sig
Densitetspunkterne kan angives hver for sig.
Indtastningsomrade: [1] til [999]

Standard: [500] for hver

* /Endre alle densitetspunkterne pa én gang
Alle densitetspunkterne kan ogsa angives pa én gang
ved at vaelge afkrydsningsboksen [Seet i batch].
Indtastningsomrade: [1] til [999]

Afkrydsningsboksen [Saet i batch] er som standard ikke
valgt. Nar denne afkrydsningsboks er afkrydset, vises
veerdien [500] i tekstboksen.

Bemeerkning:
Nar afkrydsningsboksen [Seet i batch] er afkrydset,
vises densitetspunkterne 1-17 i grat. Nar
afkrydsningsboksen ikke er afkrydset, er tekstboksen
for [Seet i batch] ikke aktiv. (Der hares et bip, nar der
trykkes pa tekstboksen.)

5) Efterjusteringen skal du trykke pa [Execute]-knappen
igen, udskrive et udskrivningsmgnster og kontrollere
justeringsresultaterne. Der returneres til skeermen for
Justering af billedkvalitet.

Bemaerkning:
Tryk pa [Retur til Standarder (Justering af
grabalance)], hvis du vil seette dine indstillinger
tilbage til fabriksstanderne. Nar en
bekreeftelsesmeddelelse vises, trykkes pa tasten [OK].
Dine indstillinger bliver nulstillet til fabriksstandard, og
skaermen Justering af billedkvalitet vender tilbage.

1.4.2 Justering af gratonebalance

Dette aktiverer justering af densitetsgraduering for
udskrivning i printerfunktion via visuel maling af testark.

1) Veelg [Justering af gratonebalance] pa skaermen
Justering af billedkvalitet.

2) Start justeringen ved at trykke pa [Execute]-tasten pa
skaermbilledet Justering af gratonebalance.

3) Etjusteringsmgnster udskrives.
4) Med reference til justeringsmansteret veelges den farve
og densitetspunktet, der skal justeres. Indtast den

gnskede vaerdi, og tryk derefter pa knappen [Executel.

Eksempel pa skaermbilledet Justering af gratonebalance

dustoring a7 gribalancs (far print)

Input usteringsveerdir
04ty [Udfar],

| setivain 500 A
Lys £

Densitetspun 1 500 {1-954)

Dansilelspuisl 2 500 11-960) u

Densitstspin<t & 500 11.959)

Densitelspun 4 500 11959)

* /Endre densitetspunkterne hver for sig
Densitetspunkterne kan angives hver for sig.
Indtastningsomrade: [1] til [999]

Standard: [500] for hver

* /Endre alle densitetspunkterne pa én gang
Alle densitetspunkterne kan ogsa angives pa én gang
ved at
veelge afkrydsningsboksen [Seet i batch].
Indtastningsomrade: [1] til [999]

Afkrydsningsboksen [Seet i batch] er som standard ikke
valgt. Nar denne afkrydsningsboks er afkrydset, vises
veerdien [500] i tekstboksen.



Bemeerkning: Bemeerkning:

Nar afkrydsningsboksen [Seet i batch] er afkrydset, Nar bade [Kopikalibrering] og [Printerkalibrering] er
vises densitetspunkterne 1-17 i grat. Nar afkrydset, bliver kopikalibrering ferst udfert, og
afkrydsningsboksen ikke er afkrydset, er tekstboksen derefter udfgres printerkalibrering.

for [Seet i batch] ikke aktiv. (Der hgres et bip, nar der

trykkes pa tekstboksen.) 3) Nar der trykkes pa tasten [Execute], starter de valgte

kalibreringer.

5) Nar justeringen er afsluttet, returneres der til skeermen

Justering af billedkvalitet. 4) Der udskrives et testark.

Efter justeringen trykkes igen pa tasten [Execute], Bemaerkning:
udskriv et printmgnster, og kontroller Hvis udskrivning af et testark mislykkes, vises
justeringsresultaterne. folgende meddelelse: Udskrivning af testark er
, mislykket. Brug papir i sterrelse A4 eller 8 1/2" X 11"
Bemaerkning: til denne justering. Tryk pa [Execute] for at udskrive
Tryk pa [Retur til Standarder (Justering af testarket.
grabalance)], hvis du vil saette dine indstillinger
tilbage til fabriksstanderne. Nar en 5) Anbring testarket, der blev udskrevet i trin 4), pa
bekreeftelsesmeddelelse vises, trykkes pa tasten [OK]. glaspladen (saledes at den smalle linje ved papirets
Dine indstillinger bliver nulstillet til fabriksstandard, og kant er til venstre).
skaermen Justering af billedkvalitet vender tilbage. Lzeg kopipapir (ca. fem ark) med samme stgrrelse som

testarket ovenpa det anbragte testark, luk forsigtigt den
automatiske dokumentfeeder, og tryk pa [Execute].

1.4.3 Brugerkalibrering Bemeerkning:

Hvis scanning af et testark mislykkes, vises folgende

Dette udferer automatisk densitetsgraduering for meddelelse: Automatisk justering er mislykket.

udskrivning i kopi- og printerfunktion. Det er muligt at Kontroller, om testarket ligger korrekt pa glaspladen.
udfgre separat justering af kopi- og printerfunktion. Tryk pa [Execute] for at genoptage scanningen.
Denne funktion anvender scanneren til at justere
gratonebalance. 6) Nar kalibreringen er afsluttet, vises en
) afslutningsmeddelelse. Afslutningsmeddelelsen er
Bemeerkning: forskellig afhaengigt af kalibreringen, der er blevet
* Nar denne justering er udfart, slettes veerdierne, der er udfart.
indstillet i Justering af grabalance for maskine (1.4.1)/
Justering af gratonebalance (1.4.2). « Tryk pa tasten [Tilbage] for at vende tilbage til skaermen
Udfer Kalibrering i Systemindstillinger for at udfgre Justering af billedkvalitet.
kalibrering uden at rydde disse veerdier.
* Hvis [1.4.4 Kopikalibrering ved skaerm] eller [1.4.5 * Nar bade [Kopikalibrering] og [Printerkalibrering] er
Printerkalibrering ved skaerm] skal udfgres, er denne udfart, trykkes pé tasten [Execute] for at ga videre til
justering ikke ngdvendig. udfarsel af printerkalibrering.

Gentag trin 4) til 6) for printerkalibrering.
1) Veelg [Brugerkalibrering] pa skaermen Justering af

billedkvalitet.
1.4.4 Kopikalibrering ved skaarm

2) For at udskrive et testark skal du veelge den gnskede
kalibrering og trykke pa [Execute]-tasten pa
skaermbilledet Brugerkalibrering.

Dette udferer automatisk densitetsgraduering for
udskrivning i kopifunktion for hvert dithermanster.
Scanneren kan anvendes til at udfgre finjustering af
R kopifarvebalancen for hver skeerm.
1) Veelg [Kopikalibrering ved skaerm] pa skeermen
Justering af billedkvalitet.
Il
2) Kopikalibrering ved skaerm startes ved at trykke pa
v remenseerng tasten [Execute] pa skaermen Kopikalibrering ved

skaerm.

3) Der udskrives et testark.
Afkrydsningsboks* for kopikalibrering:

Kopikalibrering bliver udfgrt, nar denne Bemeerkning:
afkrydsningsboks er afkrydset, og der trykkes pa Hvis udskrivning af et testark mislykkes, vises
tasten [Execute]. folgende meddelelse: Udskrivning af testark er

mislykket. Brug papir i starrelse A4 eller 8 1/2" X 11"
til denne justering. Tryk pa [Execute] for at udskrive
testarket.

Afkrydsningsboks™* for printerkalibrering:
Printerkalibrering bliver udfert, nar denne
afkrydsningsboks er afkrydset, og der trykkes pa
tasten [Execute].
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4) Leeg det fortrykte testark pa glaspladen, og tryk pa
tasten [Execute] for at starte justeringen.
Laeg testarket i stdende retning.

Bemeerkning:
Hvis scanning af et testark mislykkes, vises fglgende
meddelelse: Automatisk justering er mislykket.
Kontroller, om testarket ligger korrekt pa glaspladen.
Tryk pa [Execute] for at genoptage scanningen.

5) Nar justeringen er udfert, vises valget af
dithermgnsteret pa skaermen.

6) Veelg det gnskede dithermanster, og tryk pa tasten
[Execute] for at starte kalibrering ved skaerm.

7) Der udskrives et testark.

Bemeerkning:
Hvis udskrivning af et testark mislykkes, vises
folgende meddelelse: Udskrivning af testark er
mislykket. Brug papir i starrelse A4 eller 8 1/2" X 11"
til denne justering. Tryk pa [Execute] for at udskrive
testarket.

8) Placer det fortrykte testark pa glaspladen. Tryk pa
[Execute] for at starte den automatiske justering.
Laeg testarket i stdende retning.

9) Nar kopikalibreringen ved skaerm er afsluttet, vises en
afslutningsmeddelelse.

Bemeerkning:
Hvis scanning af et testark mislykkes, vises fglgende
meddelelse: Automatisk justering er mislykket.
Kontroller, om testarket ligger korrekt pa glaspladen.
Tryk pa [Execute] for at genoptage scanningen.

* Tryk pa tasten [Manstervalg] for at vende tilbage til
skaermen for valg af dithermganster.

* Tryk pa tasten [Tilbage] for at vende tilbage til skeermen
Justering af billedkvalitet.

1.4.5 Printerkalibrering ved skaerm

Dette udferer densitetsgraduering for udskrivning i
printerfunktion for hvert dithermgnster.

Scanneren kan anvendes til at udfere finjustering af
printerfarvebalancen for hver skaerm.

1) Veelg [Printerkalibrering ved skaerm] pa skaermen
Justering af billedkvalitet.

2) Printerkalibrering ved skaerm startes ved at trykke pa
tasten [Execute] pa skaermen Printerkalibrering ved
skaerm.

3) Der udskrives et testark.
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Bemaerkning:
Hvis udskrivning af et testark mislykkes, vises folgende
meddelelse: Udskrivning af testark er mislykket. Brug
papir i starrelse A4 eller 8 1/2" X 11" til denne justering.
Tryk pa [Execute] for at udskrive testarket.

4) Placer det fortrykte testark pa glaspladen. Tryk pa
[Execute] for at starte den automatiske justering.
Leeg testarket i staende retning.

5) Nar justeringen er udfart, vises valget af
dithermgnsteret pa skaermen.

6) Veelg det gnskede dithermanster, og tryk pa tasten
[Execute] for at starte kalibrering ved skaerm.

7) Der udskrives et testark.

Bemeerkning:
Hvis udskrivning af et testark mislykkes, vises
folgende meddelelse: Udskrivning af testark er
mislykket. Brug papir i starrelse A4 eller 8 1/2" X 11"
til denne justering. Tryk pa [Execute] for at udskrive
testarket.

8) Placer det fortrykte testark pa glaspladen. Tryk pa
[Execute] for at starte den automatiske justering.
Leeg testarket i stdende retning.

9) Nar printerkalibreringen ved skaerm er afsluttet, vises
en afslutningsmeddelelse.

Bemeaerkning:
Hvis scanning af et testark mislykkes, vises folgende
meddelelse: Automatisk justering er mislykket.
Kontroller, om testarket ligger korrekt pa glaspladen.
Tryk pa [Execute] for at genoptage scanningen.

* Tryk pa tasten [Menstervalg] for at vende tilbage til
skaermen for valg af dithermanster.

* Tryk pa tasten [Tilbage] for at vende tilbage til skeermen
Justering af billedkvalitet.



1.5 Andre funktioner
Veelg [Andre funktioner] pa skaermen Justering af
billedkvalitet.

1.5.1 Start oplader rensefunktion

Dette renser hovedopladeren.

1) Veelg [MC-rensning] pa skaermen Andre funktioner.

2) Tryk pa tasten [Udfer] i MC-renggringsskeermen.for at
starte hovedtonerdoseringens rensefunktion,

3) Nar rensefunktionen er faerdig, vises en
afslutningsmeddelelse.

4) Ga tilbage til skeermen Andre funktioner ved at trykke
pa tasten [Tilbage].

1.5.2 Visning Temperatur/Fugtighed

Dette viser temperaturen og fugtigheden i maskinen.

1) Veelg [Visning Temperatur/Fugtighed] pa skeermen
Andre funktioner.

2) Temperaturer og fugtighed i maskinen bliver vist (vis
kun).

Eksempel pa en skaerm der viser temperatur og fugtighed.

Visning Temperatur/Fugtighsa

Vi tem pareturfLGt gsd inde | mask.

Proces temperatursensor 52420080 ©
Praces fugtighsdssensor E242 %
Faum temperatlrssnsor S2adieg &
RuM figrignadssansar 5247
Fixgng @varste Fovedieninston S24208y C
Fixsring everste howediermistorcoms.) 5242029 C

Fixerng euarsta undartsrmistor 5242080 C

Forsigtig:
Justering af temperaturen pa fikseringsenheden
stopper, nar du gar ind i funktionen for
maskinjustering. Derfor kan det veere, at den viste
temperatur ikke er den samme, som temperaturen pa
fikseringsenheden, der bruges til at udskrive.

3) Ga tilbage til skeermen Andre funktioner ved at trykke
pa tasten [Tilbage].
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2 Justering af
billedplacering/sats/omrade

Veelg [Justering af billedplacering/sats/omrade] pa
skaermen Justering af maskine.

2.1 Justering af sats
Veelg [Justering af sats] pa skeermen Justering af
billedplacering/sats/omrade.

Justering &t

billedpleceringiss

211 Justering af scanningssats

Dette udferer forstgrrelsesjustering i scanningsoriginalens
underscanningsretning i kopierings- og scanningsfunktion.

1) Veelg [Justering af scanningssats] pa skaermen
Justering af sats.
Angiv fgrst justeringen for printpositionen.

M|

st of 461

2) Indtast de gnskede vaerdier, og tryk pa tasten
[Register].

Justering s ssenningssats

O jusierinaened oo oser
det irdseannede hillzde.

G asnude forholdsjust. {sub szanningl: (20-80) 1-0.1%

50
50

Dupleksrescer orginel
Tornaldsjuster rg {sub-scan ng)

120-80) 1-0.1%

Indtastningsomrade: [20] til [80] (1 = 0,1 %)
Standard: [50] for hver
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Bemeerkning:
Vend tilbage til standard fabriksindstillinger ved at
trykke pa tasten [Retur til Standarder (Justering af
scanningssats)]. Nar en bekraeftelsesmeddelelse
vises, trykkes pa tasten [OK]. Dine indstillinger vender
tilbage til standardfabriksindstillingerne, og du bliver
sendt tilbage til skeermen Justering af sats.

2.2 Kantjustering
Veelg [Kantjustering] pa skeermen Justering af
billedplacering/sats/omrade.

2.2.1 Scan original kantjustering

Dette justerer kanternes position (i starten af scanning)
ved scanning originaler fra glaspladen.

1) Veelg [Scan original kantjustering (Glasruden)] pa
skeaermen Kantjustering.
Angiv farst justeringen for printpositionen.

KenfLstaring

Org. kantoastion:

50

120-801 1-0.1mm

Indtastningsomrade: [20] til [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50]

Bemeerkning:
Vend tilbage til standardfabriksindstillingerne ved at
trykke pa tasten [Retur til Standarder (Scan original
kantjustering)]. Nar en bekreeftelsesmeddelelse vises,
trykkes pa tasten [OK]. Dine indstillinger vender
tilbage til standardfabriksindstillingerne, og du bliver
sendt tilbage til skeermen Kantjustering.



2.2.2 Feedretning og printposition just

(Registreringsmotor on timing)

Denne funktion foretager justering af printstartposition for
udskrivning.

1) Veelg [Feedretning og printposition just.
(Registreringsmotor on timing)] pa skeermen
Kantjustering.

2) Indtast de gnskede veerdier, og tryk pa [Register].

Faadretring 0g prinisasiion just
tRegistreringsmetor on fimin

B justeri
ON tidspkt

g o reg.mller
egelse of reg signaler

Hovedenhedshakie 1

50
50

120-80) 1-0.1mm
Hevedenhedshakie 7 (20-80) 1=0.1mm

Hovadanherebakke &

50

[20-80) 1-0.1mm

Hovedenhedsbalkie 4

50

(20-80) 1=0.1mm

Bypess:

50

[20-80) 1-0.1mm

Indtastningsomradet er [20] til [80] (1 = 0,1 mm), og
standard er [50] for begge.

Bemeerkning:
[Manuel feeder], [LCC] og [LCT] vises kun, hvis
ekstramulighederne er installeret.

2.2.3 Scan original kantjustering
(Dupleksfeeder)

Dette justerer kanternes position (i starten af scanning)
ved scanning original fra dokumentfeederen.

1) Veelg [Scan original kantjustering (Dupleksfeeder)] pa
skaermen Kantjustering.
Angiv fgrst justeringen for printpositionen.

2) Indtast de gnskede veerdier, og tryk pa tasten
[Register].

Scan orig nal kanfjustering

50

(20-80} 1=0.1mm

50

(20-80] 1-0.1mm

Retur 1l §

Indtastningsomrade: [20] til [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50] for hver

Bemeerkning:
Vend tilbage til standardfabriksindstillingerne ved at
trykke pa tasten [Retur til Standarder (Scan original
kantjustering)]. Nar en bekreeftelsesmeddelelse vises,
trykkes pa tasten [OK]. Dine indstillinger vender
tilbage til standardfabriksindstillingerne, og du bliver
sendt tilbage til skeermen Kantjustering.
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2.3 Justering af void
Veelg [Justering af void] pa skeermen Justering af
billedplacering/sats/omrade.

2.3.1 Indstil. billedtabsmangde for kopi

Dette justerer billedtabsmaengde for scanning af original i
kopierfunktion.

1) Veelg [Indstil. billedtabsmaengde for kopi] pa skeermen
Justering af void.
Angiv farst justeringen for printpositionen.

Justering af woid

2) Indtast de gnskede veerdier, og tryk pa tasten
[Register].

Indstillnger for kepierede billsdes
tebsamiarg (Originalglasslsder)

g justeringsvadi og
forstor mazagren & billedtzt

Indstilling af hilledtabsmeengds kant

30

(0-99) 1=0.1mm

Inastiling of billsckebsmznngda s da

20

10-99) 1-0.1mm

Indtastningsomrade: [0] til [99] (1 = 0,1 mm)
Standard:
Indstil. billedtabsmaengde for kanter: [30]
Indstil. billedtabsmaengde for sidebillede: [20]

Bemeerkning:
Tryk pa tasten [Retur til Standarder (Kopierede
billedes tabsomfang)] for at vende dine indstillinger
tilbage til standardfabriksindstillingerne. Nar en
bekraeftelsesmeddelelse vises, trykkes pa tasten [OK].
Dine indstillinger vender tilbage til
standardfabriksindstillingerne, og du bliver sendt
tilbage til skeermen Justering af void.



2.3.2 Print indstillinger for hvid kant

Dette justerer st@rrelsen pa hvide kanter ved udskrivning.

1) Veelg [Print indstillinger for hvid kant] pa skaermen
Justering af void.

2) Indtast de gnskede vaerdier, og tryk pa tasten
[Register].

Brint rastlingar for fruid kart

@ justeringsvaardi og
farster maongden af bilediab,

Printerindstil. vaid v. leez-adge 30 30-691 1=0.1mm

Printerndstilvoid bagkant: 30 130-69] 1=0.1mm

Indslil. void FOR/BAG. 20 20-69) 1=0.1mm

Printerindstil.void v. 'lead-edge":
Printerindstil.void bagkant:
Indtastningsomrade: [30] til [99] (1 = 0,1 mm)
Indstil. void FOR/BAG

Indtastningsomrade: [20] til [99] (1 = 0,1 mm)

Standard:
Printerindstil.void v. 'lead-edge': [40] til [99]
Printerindstil.void bagkant: [30] til [99]
Indstil. void FOR/BAG: [20]

2.3.3 Dupleksfeeder Indstillinger for billedtab

Dette justerer billedtabsmaengden for scanning af original
fra dokumentfeeder i kopierfunktion.

1) Veelg [Dupleksfeeder Indstillinger for billedtab] pa
skaermen Justering af void.
Angiv farst justeringen for
printpositionen/scanningspositionen.

2) Indtast de gnskede veerdier, og tryk pa tasten
[Register].

Eksempel pa en skaerm for Dupleksfeeder Indstillinger for
billedtab

Indstilinger for kopisrada billeses
tab (Dupleks envejsdoeumentinderer)

g justerrgsuErdi og
forsla- mangan af bilodiab.

St 1 tabsmangde lead sdge-hil sde 20 098] 1.0 1mm

Side 1 absmzengde sdabilade 20 i0-35) 1=0 1mm

5 ds 1 iabsmasngde bagkentsbillsde 20 i0-98] 1=0.1mm

Indtastningsomrade: [0] til [99] (1 = 0,1 mm)
Standard:
Side 1 tabsmaengde 'lead edge'-billede: [20]
Side 1 tabsmaengde sidebillede: [20]
Side 1 tabsmaengde bagkantsbillede: [30]
Side 2 tabsmaengde 'lead edge'-billede: [30]
Side 2 tabsmaengde sidebillede: [20]
Side 2 tabsmaengde bagkantsbillede: [20]
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Bemeerkning:
Tryk pa tasten [Retur til Standarder (Kopierede
billedes tabsomfang)] for at vende dine indstillinger
tilbage til standardfabriksindstillingerne. Nar en
bekreeftelsesmeddelelse vises, trykkes pa tasten [OK].
Dine indstillinger vender tilbage til
standardfabriksindstillingerne, og du bliver sendt
tilbage til skeermen Justering af void.

2.3.4 Indstillinger billedtabsmangde (scannet)

Dette justerer billedtabsmaengde for scanning af originaler
i scannerfunktion.

1) Veelg [Indstillinger billedtabsmaengde (scannet)] pa
skaermen Justering af void.
Angiv farst justeringen for printpositionen.

2) Indtast de gnskede veerdier, og tryk pa tasten
[Register].

Eksempler pa en skeerm for Indstillinger
billedtabsmaengde (scannet)

Inostillinger
bilecitabs meengde: {scanrels

Fortryd

Gilesrude Indfaringsiant b ectats 0 (0-100) 120 1mm

Glasrude sidekant bilectah 0 (0100} 1-0.1mm :

Glesrude bagsidekant billedtat 0 (6-100) 1-0 1mm

Indtastningsomrade: [0] til [100] (1 = 0,1 mm)
Standard: [0] for hver

Bemeerkning:
Tryk pa tasten [Retur til Standarder
(billedtabsmaengde (scannet))] for at vende dine
indstillinger tilbage til standardfabriksindstillingerne.
Nar en bekreeftelsesmeddelelse vises, trykkes pa
tasten [OK]. Dine indstillinger vender tilbage til
standardfabriksindstillingerne, og du bliver sendt
tilbage til skeermen Justering af void.



2.4 Decentreringsjustering
Veelg [Decentreringsjustering] pa skeermen Justering af
billedplacering/sats/omrade.

2.41 Print decentreringsjustering
Dette udfarer justering af midterposition til udskrivning.

1) Veelg [Print decentreringsjustering] pa skaermen
Decentreringsjustering.

Daoenirstings]ustering

Ao atisk osnirer g3 ustering

2) Indtast de gnskede veerdier, og tryk pa tasten
[Register].

Eksempel pa en skaerm for print decentreringsjustering

Print decsrirerngsjustaring

intposition med b

wvaeid g L newadseanningans
agside

Hovecknhedsbakke 1 50 (30-70) 1-0.1mm

Hovecanhadsbakka 2 50 (3070 1=0 1mm
Hovecerhedshakke 3 50 (30-/0) 1=0.1mm

Hovedsnhedsbakke 4 50 (30-70) 1=0 1mm

LE| baske 1

50 (30700 1=01mm

Indtastningsomrade: [30] til [70] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50] for hver

Bemeerkning:

e LCT bakke 1, LCT bakke 2, LCT bakke 3, LCT
bakke 4, LCT bypass-bakke og LCC bliver kun vist,
nar ekstraudstyr er installeret.

¢ Tryk pa [Retur til Standarder (Print
decentreringsjustering)], hvis du vil seette dine
indstillinger tilbage til fabriksstandarderne. Nar en
bekreeftelsesmeddelelse vises, trykkes pa tasten
[OK]. Dine indstillinger vender tilbage til
standardfabriksindstillingerne, og du bliver sendt
tilbage til skeermen Decentreringsjustering.

2.4.2 Scan original off-centerjustering

Dette udfarer justering af midterposition for
originalscanning.

1) Veelg [Scan original off-centerjustering] pa skeermen
Decentreringsjustering.
Angiv farst justeringen for printpositionen.
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2) Indtast de gnskede veerdier, og tryk pa tasten
[Register].

§oen ariginal aff-ssnierusiening

Dz usterguresec o fiy:
seanningsmidicmazition med bagside

20-80) 1=0.1mm

Glsrude 50
Duploksfaoder sidst 50 12080} 1=0.1mm

Duplekstaader side?: 50 {2080} 1-0.1mm

Indtastningsomrade: [20] til [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50] for hver

Bemeerkning:
Tryk pa [Retur til Standarder (Scan original
off-center)], hvis du vil seette dine indstillinger tilbage
til fabriksstandarderne. Nar en
bekreeftelsesmeddelelse vises, trykkes pa tasten [OK].
Dine indstillinger vender tilbage til
standardfabriksindstillingerne, og du bliver sendt
tilbage til skeermen Decentreringsjustering.

2.4.3 Automatisk centreringsjustering

Dette udferer indstillinger for betingelser for automatisk
centreringsjustering (funktion til at registrere
papirpositionen og udfgre automatisk
centreringsjustering).

1) Veelg [Automatisk centreringsjustering] pa skeermen
Decentreringsjustering.

2) Veelg [AKTIV] eller [INAKTIV] for hver justering af
scanningsretning, og tryk pa tasten [Register].

Automatisk centrariagsjustering Fortryd

justering of Foved- scarning sreting Akfiv Inaktiv

dustering ef vertkal scrrringsraiing

Juster scan hovedretring | realtid®

ik naslighe, Feminkes, avis el pil, akliveres

Justering af hoved-scanningsretning:
Veelg [AKTIV] eller [INAKTIV]. Standard: [AKTIV]

Justering af vertikal scanningsretning:
Veelg [AKTIV] eller [INAKTIV]. Standard: [AKTIV]

Justér scan-hovedretning i realtid:
Veelg [AKTIV] eller [INAKTIV]. Standard: [INAKTIV]

Forsigtig:
Nar 'Justér scan-hovedretning i realtid' aktiveres, kan
det pavirke udskrivningshastigheden og tromlens
levetid.



3 Perifer justering

Veelg [Perifer justering] pa skeermen Justering af maskine.

Udstyr der kan justeres:
Der kan laves justering for Ryghaeftningsfinisher,
trimmmermodul, finisher, hullemodul og foldningsenhed:

Det installerede ekstraudstyr vises pa fglgende made:

* Nar 100-arks ryghaeftningsfinisher, trimmermodul og
hullemodul er installeret:

Periter justering

3.1 Ryghaftningsfinisher (nar 100-arks
ryghaeftningsfinisher er installeret)

3.1.1  Justering af heefteposition

Dette udfarer justering af haeftepositionen i papirets
bredderetning.

1) Veelg [Justering af heefteposition] pa skaermen
Rygheeftningsfinisher.

Rygheeftningsfin sher Tikags

2) Justér heeftepositionerne i papirets bredderetning.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa en
af tekstboksene. Indtast de gnskede veerdier.

Justerrg af hestaposition Fortyd

g justeringsvesrdi og flyt
nesftepositionen fl maskirens bag-retning.

1 hesfla foran (pagic <245 mm} 100 (70-130) 1-0.1mm
1 higkfie foran [pagin, = 24 min). 100 (701300 1=0.1mm
1 hasfia bag (papir =245 mm) 100 (70-1300 1=0.1mm

1 hislia b (papir. = 245 mm) 100 | 701300 1-0.1mm

2 hesfiaklamer 100 054150 1-0.0mm

Indtastningsomrade:

En heeftning: [70]-[130]

To haeftninger: [85]-[115] (1 = 0,1 mm)
Standard: 100 for hver

Bemeerkning:
Heeftepositionen i papirets indfgringsretning kan ikke
justeres.

Funktionel begraensning

Ved 2 haeftninger er muligheden for justering af
haeftepositionerne afthaengig af papirstarrelsen og antallet
af ark i det saet, der skal haeftes, som vist i felgende tabel:

Papirstorrelse | Antallet af Heefteposition, der
sideri et kan justeres
saet
20 ark eller Kan kun heeftes i
A4R/Letter R mindre ryggen
eller mindre Mere end 20 | Kan bade heeftes i
ark foran og i ryggen
Sterre end Kan bade haeftes i
A4R/Letter R i foran og i ryggen




3.1.2 Justering af papirindstillingsbredde for
haeftning

Dette udfarer justering af jog-bredde for haeftning (i
papirets bredderetning).

Brug denne justering, nar det sammenhaeftede papir ikke
er rettet ind.

1) Veelg [Justering af papirindstillingsbredde for heeftning]
pa skeermen Rygheeftningsfinisher.

2) Justér afstanden for haeftning mellem
justeringspladerne i papirets bredderetning.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa
tekstboksen. Indtast den gnskede veerdi.

Justering af papirindistilingsbredde Fortryd
e hapflning

{50-150) 1=0.1rmm

100

Indtastningsomrade: [50] til [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]

3.1.3 Justering af falsposition for haftefals

Dette udfaerer justering af foldepositionen for rygfoldning
(uden heeftning).

1) Veelg [Justering af falsposition for heeftefals] pa
skeermen Ryghaeftningsfinisher.

2) Justér foldepositionen for rygfoldning i papirets
fremfaringsretning.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa en
af tekstboksene. Indtast de gnskede veerdier.

Jdustering af falspasiion
far himflefals

Forag for a fltte o
il papirkantretningsn

AdRiLstter R (8 12x11R}: 50 (42-58) 1=0.25mm
B4 [ Legali 112x14} 50 (42-58) 1=0.25mm
A3 [ Ledged 11x17) 50 (42 58) 1=0.25mm
320%450 1 12x18 50 (42-58) 1-0.25mm
Andet 50 ¢42-50) 1-0.25mm

Indtastningsomrade: [42] til [58] (1 = 0,25 mm)
Standard: [50] for hver
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3.1.4 Justering af fals/hafteposition for

ryghaeftning

Dette udfarer justering af foldnings- og heeftepositioner for
ryghaeftning (fold og haeft) (bade foldnings- og
haeftepositionerne bliver justeret sammen).

1) Veelg [Justering af fals/haefteposition for ryghaeftning]
pa skeermen Rygheeftningsfinisher.

2) Justér foldnings-/heaeftepositionerne for ryghaeftning i
papirets fremfgringsretning.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa en
af tekstboksene. Indtast de gnskede veerdier.

i o iyt
iapasition i papirkantrating

AfRiLefter BB A2x 1Ry 50 (42-58) 1-0.25mm

B2 fLegall 1/2x14} 50 {42-58) 1=0.25mm
A3 Letgen( 11217} 50 12581 1=0,25mm
20x450 112218 50 (42.58) 1=0.25mm
Anddat: 50 142581 1=0,25mm

Indtastningsomrade: [42] til [58] (1 = 0,25 mm)
Standard: [50] for hver

3.1.5 Finjustering af haefteposition for

ryghaeftning

Dette udfarer finjustering af haefteposition for ryghaeftning
(fold og heeft) (anvendes kun til finjustering af
haeftepositionen).

1) Veelg [Justering af fals/haefteposition for ryghaeftning]
pa skeermen Rygheeftningsfinisher.

2) Finjustering af haefteposition i forhold til
foldningspositionen for rygfoldning.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa
tekstboksen. Indtast den gnskede veerdi.

Finjustering af haftepositian
for ryghasttning

B Juster rgsvesrel op fiyt
nesfteasition ti papirets begkants retning

50 (20-80) 1=0.1mm

Indtastningsomrade: [20] til [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50]



3.1.6 Indstilling af papirjusteringsbredde for

rygheaeftning/rygfals

Dette udfarer justering for jog-bredde til rygheeftning og
rygfoldning.

Brug denne justering, nar det sammenhaeftede papir ikke
er rettet ind.

1) Veelg [Indstilling af papirjusteringsbredde for
ryghaeftning/rygfals] pa skaermen
Rygheeftningsfinisher.

N

) Justér afstanden for ryghaeftning/rygfoldning mellem
justeringspladerne i papirets bredderetning.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa
tekstboksen. Indtast den gnskede veerdi.

Indlatile: f papifusteningsorecte
far neghestiringf ygfals

o5
ste: afstand mellem justeringsslace:

100

(80-120) 1-0.20944mm

Indtastningsomrade: [80] til [120] (1 = 0,20944 mm)
Standard: [100]

3.2 Trimmermodul
Veelg [Trimmermodul] pa skaermen Perifer justering.

3.2.1 Punktjustering af beskaring for original

Dette udfgrer justering af placering af original til beskeaering
for ryghaeftning (fold og haeft).

Dette korrigerer afvigelser af den aktuelle skaeremaengde
fra skeeremeengden, der er indstillet i timmerindstillingen.

1) Veelg [Punktjustering af beskaering for original] pa
skaermen Trimmermodul.

Trimmermsdul
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2) Justér beskeeringspunktet for original ved rygheeftning.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa en
af tekstboksene. Indtast de gnskede veerdier.

Punkfjuster ng of beskzering
for ciignal
3 uster ngsvasroi o3 forstar beskesringsaredde.

[50-150) 1=00 Tmm

100

A3 (indfuringsratning] &lar under

100  (50150) 1=0.1mm

Over A% findferingsrelnings

Indtastningsomrade: [50] til [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100] for hver

3.3 Finisher (nar 100-arks ryghaeftningsfinisher
er installeret)

Veelg [Finisher] pa skeermen Perifer justering.

3.3.1  Justering af heefteposition

Dette udfaerer justering af haeftespositionen i papirets
bredderetning.

1) Veelg [Justering af heefteposition] pa skaermen Finisher.

Fnisher

2) Justér heeftepositionerne i papirets bredderetning.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa en
af tekstboksene. Indtast de gnskede veerdier.

Justering f hesftegasiion

100

(70-130) 1=0.1mm

(70-130) 1=0.1mm

100

(70-130) 1=0.1mm

100

1 hasfte cag (pap - 2245 mmj

100

1 haste cag (pap © 2248 (70-130) 1=0.1mm

2 hesftedlammer

100

(85-115) 1=0.1mm

Indtastningsomrade:
En heeftning: [70]-[130] (1 = 0,1 mm)
To heeftninger: [85]-[115] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100] for hver



Bemeerkning:
Heeftepositionen i papirets indfgringsretning kan ikke
justeres.

Funktionel begraensning

Ved 2 haftninger er muligheden for justering af
haeftepositionerne afthaengig af papirstarrelsen og antallet
af ark i det saet, der skal haeftes, som vist i felgende tabel:

Papirstorrelse | Antallet af Heaefteposition, der
sideri et kan justeres
saet
A4R/Letter R 20 ark eller Kan kun heeftes i
eller mindre mindre ryggen
Mere end 20 | Kan bade heeftes i
ark foran og i ryggen
Starre end Kan bade haeftes i
A4R/Letter R ) foran og i ryggen
3.3.2 Justering af papirindstillingsbredde for

haeftning

Dette udfarer justering af jog-bredde for haeftning (i
papirets bredderetning).

1) Veelg [Justering af papirindstillingsbredde for haeftning]
pa skeermen Finisher.

2) Justér afstanden for haeftning mellem
justeringspladerne i papirets bredderetning.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa
tekstboksen. Indtast den gnskede veerdi.

Justering of papirindstilingsarsdde
for haating

100

150-150) 1~0.1mm

Indtastningsomrade: [50] til [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]
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3.4 Hullermodul (nar 100-arks
ryghaeftningsfinisheren og hullermodul for
finisheren er installeret)

Veelg [Hullermodul] pa skaermen Perifer justering.

3.41 Justering af hulposition

Dette udfaerer justering af hulposition fra papirkant eller i
papirets bredderetning.

1) Veelg [Justering af hulposition] pa skaermen
Hullermodul.

Hullemeda!

2) Juster hulpositionerne i forhold til forkanten og i
papirets bredderetning.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa
tekstboksen. Indtast den snskede veerdi.

Austering o hulpasition Forryd Register

Ladret Hul
Hovad. Hul

tar 4| pepikant-retring
s lil maskinfrant-relring.

Retring under-scan: 100 (50-150) 1-0.1mm

Relning hoved-scan. 100 (85-115) 1=0.1mm

Underscanningsretning:
Indtastningsomrade: [50] til [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]

Hovedscanningsretning:
Indtastningsomrade: [85] til [115] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]



3.4.2 Modusknap for hulleoperation

Dette skifter modus for hulleoperationen til og fra.
Funkt. Haj preecision: Prioriterer hulpositionens
ngjagtighed under hulning.

Funk. Hgj produktion: Prioriterer hastigheden under
hulning.

1) Veelg [Modusknap for hulleoperation] pa skaermen
Hullermodul.

2) Veelg [Funkt. Hgj preecision] eller [Funk. Hgj
produktion] for hulleoperation.

Ncdusanzp for hullecperetion

$kifl hullecparetionsmodus

Standard: [Funk. Hgj produktion]

Bemeerkning:
Veelg [Funkt. Hgj praecision], nar hullet stanses skaevt
pa papiret.

3) Tryk pa tasten [Register] for at skifte til den gnskede
operation.

3.4.3 Justering af skaev hulleoperation

Dette udferer opretning af skeev (forskudt papir) hulning i
funktion for hgj praecision.

Udfer denne justering i funktion for hgj preecision, nar
hullet stanses skaevt mod papiret.

1) Veelg [Justering af skaev hulleposition] pa skeermen
Hullermodul.

2) Justér papirets jog-maengde for justering af skaevt papir
i funktion for hgj preecision.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa en
af tekstboksene. Indtast de gnskede veerdier.

Justerng af skew hullsaperation

Ang bump-mapping mangde for justering
af skrat papir ved wunkd h presision

Uit fenct papr:

100

(80-120) 1=0.1mm

Tyt papir

100

180-120) 1-0.1mm

Indtastningsomrade: [80] til [120] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100] for hver

24

3.5 Foldningsenhed
Veelg [Foldningsenhed] pa skeermen Perifer justering.

3.5.1 Justering af position for ryghaeftningsfals

Dette udfarer justering af foldningsposition ved
rygfoldning.

1) Veelg [Justering af position for ryghaeftningsfals] pa
skaermen Foldningsenhed.

Fasesnred

2) Justér rykfoldningspositionen, nar foldningsenheden er
installeret.

10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa
tekstboksen. Indtast den gnskede veerdi.

Jugiering af halv-foldet-gasition

Big justeringsvesrdi og forlsing "A"

AdRiLetier R (B 1/2x11R)

50

[46-54) 1=0.5mm

Indtastningsomrade: [46] til [54] (1 = 0,5 mm)
Standard: [50]

Diagram der viser rykfoldningspositionen




3.5.2 Justering af position for C-fals

Dette udfarer justering af positionen for C-foldning.

1) Veelg [Justering af position for C-fals] pa skaermen
Foldningsenhed.

2) Justér C-foldningspositionen, nar foldningsenheden er
installeret.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa
tekstboksen. Indtast den gnskede veerdi.

Justenng af positon for C-fals Fortryd

Bg juster ngsvesrdi o3 forisng A"

AdRiLstter R (B 12x11R) 48 (36-60) 1=0.5mm

Indtastningsomrade: [36] til [60] (1 = 0,5 mm)
Standard: [48]

Diagram der viser C-foldningspositionen

3.5.3 Justering af position for harmonikafals

Dette udferer justering af foldningsposition ved
harmonikafoldning.

1) Veelg [Justering af position for harmonikafals] pa
skaermen Foldningsenhed.

2) Justér harmonikafoldningspositionen, nar
foldningsenheden er installeret.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa
tekstboksen. Indtast den gnskede veerdi.

Justerng af position Fortryd
far haimonikatale

@ uster ngsvasrdi og forizrg A"

AdRiLstier Rt (B 12K1R) 48 (36-60) 1=0.5mm

Indtastningsomrade: [36] til [60] (1 = 0,5 mm)
Standard: [48]
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Diagram der viser harmonikafoldningspositionen

3.5.4 Justering af position for dobbeltfals

Dette udferer justering af foldningsposition ved
dobbeltfoldning.

1) Veelg [Justering af position for dobbeltfals] pa skaermen
Foldningsenhed.

2) Justér dobbeltfoldningspositionen, nar
foldningsenheden er installeret.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa en
af tekstboksene. Indtast de snskede veaerdier.

dustering af positior for dobbelifals Fortrd

B justeringsvesrdi o foreng A og B
AAARILENETR 8 12K11R] 48

(46-601 1=0.5mm

B AdRiLetter R (8 112x11R] 52 (50-601 1-0.5mm

Indtastningsomrade:
A4R/Letter R (8 1/2 x 11R): [46] til [60] (1 = 0,5 mm)
Standard: [48]

A4R/Letter R (8 1/2 x 11R): [50] til [60] (1 = 0,5 mm)
Standard: [52]

Diagram der viser dobbeltfoldningspositionen




3.5.5 Justering af position for Z-fals

Dette udfaerer justering af positionen for Z-foldning.

1) Veelg [Justering af position for Z-fals] pa skaermen
Foldningsenhed.

2) Justér Z-foldningspositionen, nar foldningsenheden er
installeret.
10-tast-tastaturet kommer frem, nar der trykkes pa en
af tekstboksene. Indtast de gnskede veerdier.

Juster ng of position
far harmon katale

g justeringswesrdi og forlasng "A"

AdRiLstter R (B 1/2x1R), 48 (36-60) 1=0.5mm

Indtastningsomrade: [46]-[53]
Standardindstillingen er [50].

Diagram der viser Z-foldningspositionen
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4 Indstil.vaerdi for

listeudskrivning.

Det er muligt at udskrive de nuveaerende indstillingsveerdier
og fabriksstandarderne for elementerne i justering af
maskine.

Veelg [Indstil.veerdi for listeudskrivning.] pa skeermen
Justering af maskine.

Bemeerkning:
Indstillinger, der er blevet eendret fra
fabriksstandarderne, er markeret med en stjerne.

1) Kontroller elementerne til udskrivning.

Incistilyserdi for listevzskrivn ng

wealy de= il udskrit Tryk cisrefter pa [Udskry]

\/‘ Justering af billedkyaliet
\f‘ Justering af

aledplacaring/sals/omrdde
'\/‘ Parifer justerirg

Standard: [Valgt] for alle

2) Tryk pa tasten [Udskriv] for at udskrive de valgte
elementer.

Bemeerkning:
Tasten [Udskriv] vises i gra, nar der ikke er valgt
noget element.



5 Layout for 10-tast-tastatur

1) 10-tast-tastaturet, der anvendes til maskinjustering
bestar af taltaster fra 0 til 9, tasterne [C] og [OK] og
taldisplayet.

2) Taltasterne pa 10-tast-tastaturet er ordnet i faldende
reekkefglge begyndende fra gverste venstre hjgrne.
Dette layout kan ikke eendres.

4 ox |
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5.1 10-tast-tastaturets placering pa skaermen
10-tast-tastaturet vises, nar der trykkes pa en af
tekstboksene pa skaermen.
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5.2 10-tast-tastaturets funktion
10-tast-tastaturet fungerer i detaljer pa felgende made:

Nar 10-tast-tastaturet abnes, viser taldisplayet som
standard vaerdien, der aktuelt vises i tekstboksen eller
standardveerdien.

En ny indtastning pa tastaturet fra 0 til 9 overskriver
den aktuelt viste veerdi i taldisplayet.
10-tast-tastaturet lukkes ned ved tryk pa tasten [OK].
Nar 10-tast-tastaturet lukkes ned, vises veerdien fra
taldisplayet i den pageeldende tekstboks. Eventuelle
veerdier, der gar ud over omradet, accepteres ikke.
Der udsendes et bip for at advare herom, nar der
trykkes pa en taltast, der vil give en sadan veerdi. Nar
veerdien pa taldisplayet er lavere end omradet, bliver
tasten [OK] inaktiv.

Veerdien pa taldisplayet slettes ved tryk pa tasten [C].
Nar der trykkes pa tasten [OK] lige efter, at
taldisplayet er slettet, annulleres indtastningen, og
den vises ikke i tekstboksen. Den oprindelige veerdi
eller fabriksstandarden forbliver effektiv.

Tasterne [Annuller] og [Tilbage] pa hver
indstillingsskaerm er aktive, mens 10-tast-tastaturet
vises. Nar der trykkes pa tasten [Annuller] eller
[Tilbage] pa skaermen, annulleres den igangveerende
indtastning pa 10-tast-tastaturet, og 10-tast-tastaturet
lukkes ned, og skeermen vender tilbage til den forrige
skeerm. Tasterne [Register], [Execute] og [Retur til
Standarder] pa hver indstillingsskaerm er ikke aktive,
mens 10-tast-tastaturet vises.
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