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[Let op )

Deze informatie over aanpassing van de machine wordt
doorgegeven op basis van de veronderstelling dat de aanpassing
wordt doorgevoerd door een beheerder die over voldoende kennis
beschikt over machineonderhoud- en beheer en die ervoor
verantwoordelijk is.

Indien aanpassingswaarden die door de aanpassing van de
machine mogelijk worden gemaakt, worden aangepast zonder
voldoende kennis, kan dat leiden tot onverwachte incidenten zoals
onvoldoende afdrukkwaliteit of productprestaties, een stijging van
het tonerverbruik en een invloed op de levensduur van de
machine.
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Doel van dit document

Dit document is bedoeld om de inhoud, de procedure en
de voorzorgsmaatregelen van elke aanpassing uit te
leggen, zodat gebruikers die verantwoordelijk zijn voor het
onderhoud van de machine de aanpassing van de
machine goed begrijpen en goed kunnen uitvoeren.

Om de machine aan te passen, tikt u op de toets
[Machine Aanpassing] in het Beginscherm om het scherm
Aanpassing machine te openen.

mBeginscherm

B OO O

Taakbeheer Handmatige Lade Instell./ Kopigren

finishing Papier Instell

B O0G @

Sharp CSA
o (]
A 5 2

Scannen naar Bestand Batch-afdruk

lokale schijf ophalen

Bediening- In- PG scan  Helderheidsin-  Totaal
shandleiding  stellingen stelling Aantal

#Wanneer de machine bezig is, kan de gebruiker het
scherm [Machine Aanpassing] niet openen. Indien op
[Machine Aanpassing] wordt getikt, verschijnt het
volgende bericht met een piepsignaal: Aanpassing van de
machine is niet beschikbaar als gevolg van de taak die
momenteel is gereserveerd / wordt uitgevoerd.

Terminologie

Procescontrole
Densiteitsaanpassing wordt automatisch
uitgevoerd, tijdens de taak of tussen taken door.

Aanpassing grijsbalans
Handmatige aanpassing voor gradatiedensiteit
Deze aanpassing wordt uitgevoerd door
specifieke aanpassingswaarden voor
densiteitspunten van de gradatiedensiteit in te
stellen.

Kalibratie
Automatische aanpassing voor gradatiedensiteit
Deze aanpassing wordt uitgevoerd door een
afgedrukt testpatroon op de originelenglasplaat
te scannen.

Dithering
Dit verwijst naar de precisie van het scherm,
namelijk het gradatieproces (halftoon), met
inbegrip van foutdiffusie en dithering.

Hoofdlader
Hiermee wordt de drum elektrisch geladen.

Doorvoerlade
Handinvoer

LLC

Cassette met hoge capaciteit
Dit verwijst naar MX-LC12.

LCT

Grotecapaciteitsladen

Dit verwijst naar MX-LC13 N.
Void gebied

Niet-bedrukt gebied rond de randen van het vel
bij het afdrukken

Beeldverlies
Niet-gescand gebied rond de randen
van het origineel bij het scannen

Hoofdscanrichting
Richting van machine, voor- en
achterzijde
Loodrecht op richting van papierinvoer

Subscanrichting
Papierinvoerrichting

Jogger
Hiermee wordt de uitlijning aangepast
van de vellen die in de finisher zijn
opgestapeld in voorwaartse en
achterwaartse richting voor het nieten.



[VOor aanpassing]

Aanpassing van de
machine

1 Aanpassing beeldkwaliteit

Selecteer [Aanpassing beeldkwaliteit] in het scherm
Aanpassing van de machine.

Aanpassing machine

[Na aanpassing]

1.1 Aanpassing laser
Selecteer [Aanpassing laser] in het scherm Aanpassing
beeldkwaliteit.

Aanpass ng beeldkwaliei

Aanpassing censty awiking
(At aen 3

1.1.1 Aanpassing density afwijking (Auto
aanpassing)
Hiermee wordt de densiteitsafwijking voor het afdrukken

in de voorwaartse/achterwaartse richting
(hoofdscanrichting) automatisch aangepast.

3) Het bericht "Instelwaarde ingest op eff dichtheid
(densitometer/visueel) wordt gewist. indien uitgev. Dit
uitvoeren? verschijnt wanneer u op de toets
[Uitvoeren] tikt. Tik op de toets [Uitvoeren] om door te
gaan als u geen probleem ziet. Tik op de toets
[Annuleren] als u de waarde niet wilt wissen.

1) Selecteer [Automatisch Aanpassing] in het scherm
Aanpassing laser.

Aanpassing lasar

Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen te
zetten, tikt u op de toets [Terug naar
uitgangswaarden (Density Smoothing Aanpassing)].
Als het bevestigingsbericht wordt weergegeven, tikt u
op de toets [OK]. De machine wordt opnieuw
opgestart om terug te keren naar de
fabrieksinstellingen.

2) Om een testpatch af te drukken, tikt u op de toets
[Uitvoeren] in het scherm Aanpassing density afwijking (auto
aanpassing). Als u de densiteit moet wijzigen, selecteert u
de gewenste densiteit en tikt u op de toets [Uitvoeren].



4) Er wordt een testdeel afgedrukt.

Achterkant

Voorkant
Opmerking:
Wanneer het afdrukken van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Afdrukken van
testdeel mislukt. Gebruik A4-papier of papier van het
formaat 8 1/2" x 11" voor deze bijstelling. Druk op
[Uitvoeren] om het testdeel af te drukken.

5) Plaats het testdeel op de glasplaat en tik op de toets
[Uitvoeren] om de aanpassing te starten.

Opmerking:
Wanneer het scannen van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Automatisch bijstellen
mislukt. Controleer of het testdeel op juiste wijze op
de glasplaat is geplaatst. Druk op [Uitvoeren] om
verder te gaan met scannen.

6) Wanneer de aanpassing voltooid is, verschijnt een
voltooiingsbericht en wordt het aanpassingsresultaat
afgedrukt.

Opmerking:
Wanneer het afdrukken van een
aanpassingsresultaat mislukt, verschijnt het volgende
bericht: Afdrukken van het aanpassingsresultaat
mislukt. Gebruik A4-papier of papier van het formaat
8 1/2" x 11". Druk op [Uitvoeren] om het

aanpassingsresultaat af te drukken.
Achterkant H

Voorkant

7) Tik op de toets [Vorige] om terug te keren naar het
laseraanpassingsscherm.

Opmerking:
Het wordt aanbevolen om de Automatische
aanpassing meerdere keren uit te voeren. (2 tot 3
keer)

8) Voer [1.4.3 Gebruikerskalibratie] onder [Instellingen] uit
als u niet de aanpassingswaarden wilt wissen die zijn
ingesteld met [1.4.1 Aanpassing grijsbalans
kopieermachine] en [1.4.2 Afstelling grijsbalans printer]
na deze instelling. Kies bij de kalibratie zowel kalibratie
van de kopieermachine als de printer.

1.1.2 Aanpassing density afwijking (aanpassing
densitometer)

Hiermee wordt de densitetisafwijking voor het afdrukken
in de voorwaartse/achterwaartse richting
(hoofdscanrichting) aangepast door het testdeel te meten
met een densitometer.

Opmerking:
De densitometer moet worden voorbereid door
gebruikers.

1) Selecteer [Densitometer Aanpassing] in het scherm
Aanpassing laser.

Asnpassing laser

2) Om een testdeel af te drukken, tikt u op de toets
[Uitvoeren] in het scherm Aanpassing density afwijking
(aanpassing densitometer). Als u de densiteit moet
wijzigen, selecteert u de gewenste densiteit en tikt u op
de toets [Uitvoeren].

ABnpsssing density a%iAing
(aanpassing denstometer}

Selaciaar e dersita tsbaraik orn an fe passen
Dk op [Uitvoeren] om testvlak af te dnkken

Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen te
zetten, tikt u op de toets [Terug naar
uitgangswaarden (Density Smoothing Aanpassing)].
Als het bevestigingsbericht wordt weergegeven, tikt u
op de toets [OK]. De machine wordt opnieuw
opgestart om terug te keren naar de
fabrieksinstellingen.



3) Er wordt een testdeel afgedrukt met 1 kolommen van
28 delen (3-30).

Achterkant

Voorkant

Opmerking:
Wanneer het afdrukken van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Afdrukken van
testdeel mislukt. Gebruik Ad4-papier of papier van het
formaat 8 1/2" x 11" voor deze bijstelling. Druk op
[Uitvoeren] om het testdeel af te drukken.

4) Meet de waarden van de vijf opgegeven posities op
het testdeel met de densitometer.

Opmerking:
De vijf waarden moeten allemaal worden ingevoerd.
De aanpassing wordt uitgevoerd via een verkleining
van alle vijf punten.

5) Voer de vijf gemeten waarden in en tik op de toets
[Uitvoeren] om de aanpassing te starten.

A FOSITIE (4) 100 - 300 1=001
B POSITIE @10} 100 10 - 300) 1=0.01
©: BOSITIE $16; 100 i - 3000 1-0.01
D, POSITIE (22, 100  i0-300) 1-0.01

E POSITIE28) 100 i0 - 300) 1-0.01

Invoerbereik: [0] tot [300] (1 = 0,01)
Standaard: elk [100]

6) Wanneer de aanpassing voltooid is, verschijnt een
voltooiingsbericht en wordt het aanpassingsresultaat

afgedrukt.
Achterkant

Voorkant
Opmerking:

Wanneer het afdrukken van de
aanpassingsresultaten mislukt, verschijnt het
volgende bericht: Afdrukken van het
aanpassingsresultaat mislukt. Gebruik A4-papier of
papier van het formaat 8 1/2" x 11". Druk op
[Uitvoeren] om het aanpassingsresultaat af te
drukken.

7) Controleer de densiteit in het aanpassingsresultaat.

* Wanneer de gewenste densiteit niet bereikt wordt, tikt
u op de toets [Opn aanp] en herhaalt u stap 3) tot 7).

* Wanneer de gewenste densiteit bereikt wordt, tikt u op
de toets [Vorige] om terug te keren naar het scherm
Aanpassing laser.

8) Voer [1.4.3 Gebruikerskalibratie] onder [Instellingen] uit
als u niet de aanpassingswaarden wilt wissen die zijn
ingesteld met [1.4.1 Aanpassing grijsbalans
kopieermachine] en [1.4.2 Afstelling grijsbalans printer]
na deze instelling. Kies bij de kalibratie zowel kalibratie
van de kopieermachine als de printer.

1.1.3 Aanpassing density afwijking (visuele
aanpassing)

Hiermee wordt de densiteitsafwijking voor het afdrukken
in de voorwaartse/achterwaartse richting
(hoofdscanrichting) aangepast door het testdeel visueel te
meten.

1) Selecteer [Visueel Aanpassing] in het scherm
Aanpassing laser.

Asnpassing laser

Density $moolhing Aanpsssing

2) Om een testdeel af te drukken, tikt u op de toets
[Uitvoeren] in het scherm Aanpassing density afwijking
(visuele aanpassing). Als u de densiteit moet wijzigen,
selecteert u de gewenste densiteit en tikt u op de toets




Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen te
zetten, tikt u op de toets [Terug naar
uitgangswaarden (Density Smoothing Aanpassing)].
Als het bevestigingsbericht wordt weergegeven, tikt u
op de toets [OK]. De machine wordt opnieuw
opgestart om terug te keren naar de
fabrieksinstellingen.

3) Er wordt een testdeel afgedrukt met 1 kolommen van

28 delen (3-30).
Achterkant

Voorkant

Opmerking:
Wanneer het afdrukken van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Afdrukken van
testdeel mislukt. Gebruik Ad4-papier of papier van het
formaat 8 1/2" x 11" voor deze bijstelling. Druk op
[Uitvoeren] om het testdeel af te drukken.

4) Selecteer [5] of [32] voor het aantal
aanpassingspunten.

pessing density atwiking
(visuele aanpassingd

Selecteer net aantel rrnoassINgSpUMteT

5) Voer de gewenste waarden in en tik op de toets
[Uitvoeren] om de aanpassing te starten.

@ Wanneer [5] is geselecteerd in stap 4):

Vaer de aanpassingsw
e druk op U voeren],

A POSITIE 2} 50 (25 - 75)
B POSITIE 110 50 125 - 18)
©: POSITIE {15 50 (25 - 75)
D: POSITIE 177) 50 (25~ 75)

E POSITIE!28) 50 (25 - 751

Invoerbereik: [0] tot [100]
Standaard: 50
C: POSITIE (16) staat vast op [50].

& Wanneer [32] is geselecteerd in stap 4):
Voorbeeld van het scherm Aanpassing density afwijking
(visuele aanpassing)

sity atuiking

T o aal
andiuk op

A POSITIE 111 50 {25 -75) .
8: POSITIE (2] 50 {25 - 75) B
: POSITIE {3 50 (2575

D: POSITIE 4) 50 {25 - 75)
E. POSITIE (51 50 25 - 751

F: POSITIE {6 50 25 - 75)

Invoerbereik: [0] tot [100]
Standaard: 50
P: POSITIE (16) staat vast op [50].

6) Wanneer de aanpassing voltooid is, verschijnt een
voltooiingsbericht en wordt het aanpassingsresultaat

afgedrukt.
Achterkant

Voorkant
Opmerking:

Wanneer het afdrukken van een
aanpassingsresultaat mislukt, verschijnt het volgende
bericht: Afdrukken van het aanpassingsresultaat
mislukt. Gebruik A4-papier of papier van het formaat
8 1/2" x 11". Druk op [Uitvoeren] om het
aanpassingsresultaat af te drukken.

* Wanneer de gewenste densiteit niet bereikt wordt, tikt
u op de toets [Opn aanp] en herhaalt u stap 3) tot 6).

* In een aanpassing van 4 punten (uitgezonderd vaste
waarden) kunnen 4 punten worden ingevoerd om alle
resterende 32 punten te extrapoleren en aan te
passen.

* In een aanpassing van 28 punten (uitgezonderd vaste
punten) kan elk punt worden aangepast.

* Wanneer de gewenste densiteit bereikt wordt, tikt u op
de toets [Vorige] om terug te keren naar het scherm
Aanpassing laser.

7) Voer [1.4.3 Gebruikerskalibratie] onder [Instellingen] uit
als u niet de aanpassingswaarden wilt wissen die zijn
ingesteld met [1.4.1 Aanpassing grijsbalans
kopieermachine] en [1.4.2 Afstelling grijsbalans printer]
na deze instelling. Kies bij de kalibratie zowel kalibratie
van de kopieermachine als de printer.



1.2 Aanpassing density
Selecteer [Aanpassing density] in het scherm Aanpassing
beeldkwaliteit.

1.21 Aanpassing density Frequentie

automatische uitvoering

Hiermee wordt een frequentie-instelling (voorwaarde)
opgesteld om automatisch een densiteitsaanpassing
(procescontrole) uit te voeren.

1) Selecteer [Aanpassing density Frequentie
automatische uitvoering] in het scherm Aanpassing
density.

Instelien woor sanpassen
hogs dens it

2) Wanneer de taakefficiéntie het belangrijkst is, stelt u de
densiteitsaanpassing tijdens de taak in op [Nee].
Wanneer de beeldstabiliteit het belangrijkst is, stelt u
de densiteitsaanpassing in op [Ja].

Opmerking:
Zelfs indien de densiteitsaanpassing tijdens de taak
op [Nee] staat, is het mogelijk dat de densiteit wordt
aangepast volgens de toestand van de machine.

3) Wanneer de densiteitsaanpassing tijdens de taak op
[Ja] staat, tikt u op de toetsen [+] en [-] of gebruikt u
het toetsenbord met 10 toetsen dat verschijnt wanneer
u op een tekstvak tikt om de uitvoeringsfrequentie van
de densiteitsaanpassing te wijzigen.

Densiteitsaanpassing tijdens taak:
[Ja]: De procescontroleaanpassing onderbreekt de
taak in uitvoering.
[Nee]: De procescontroleaanpassing onderbreekt de
taak in uitvoering niet.
Standaard: [Nee]
Uitvoeringsfrequentie:
Invoerbereik: [-2] tot [2]
Standaard: [0]

Opmerking:
Wanneer de densiteitsaanpassing tijdens een taak in
uitvoering op [Nee] wordt gezet, wordt de
uitvoeringsfrequentie uitgegrijsd met de
standaardwaarde weergegeven.
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4) Om de instellingen toe te passen, moet de machine
opnieuw worden opgestart. Wanneer op de toets
[Registreren] wordt getikt, verschijnt een bericht
waarmee u wordt gevraagd om de machine opnieuw op
te starten.

5) Tik op de toets [OK] om de machine opnieuw op te starten.

1.2.2

Hiermee wordt de maximale dichtheid aangepast.

Instelling maximale density

1) Selecteer [Instelling maximale density] in het scherm
Aanpassing density.

2) Om de maximale densiteitsinstelling van de
densiteitsaanpassing te wijzigen, tikt u op de toetsen
[+]en[].

Instelling maximale densty

Invoerbereik: [-2] tot [2]
Standaard: elk [0]

Opmerking:
Het is mogelijk dat het tonerverbruik stijgt als gevolg
van de instellingen.

3) Tik op de toets [Registreren] om de instelling te
registreren.

4) Om de instellingen toe te passen, moet de machine
opnieuw worden opgestart. Wanneer op de toets
[Registreren] wordt getikt, verschijnt een bericht
waarmee u wordt gevraagd om de machine opnieuw
op te starten.

5) Tik op de toets [OK] om de machine opnieuw op te
starten.

6) Nadat de machine opnieuw is opgestart, voert u in
plaats daarvan de Kleurkalibrering uit in de
systeeminstellingen.

7) De instelling van stap 3) wordt toegepast.

Opmerking:
Wanneer deze aanpassing wordt uitgevoerd, moeten
Aanpassing grijsbalans kopieermachine en Afstelling
grijsbalans printer worden aangepast.
Als [Gebruikerskalibratie] wordt uitgevoerd, worden de
waarden die zijn ingevoerd met Aanpassing grijsbalans
kopieermachine en Afstelling grijsbalans printer
geinitialiseerd. Als u deze waarden niet wilt initialiseren,
moet u in plaats hiervan Kalibratie uitvoeren in de
systeeminstellingen..
Wanneer deze afstelling wordt uitgevoerd, verschijnt
een bericht in het aanraakscherm met de melding dat
u Kalibratie in de systeeminstellingen dient uit te
voeren.



1.2.3 Aanpassing density (gedwongen
uitvoering)

Hiermee wordt de densiteitsaanpassing (procescontrole)
gedwongen uitgevoerd.

1) Selecteer [Aanpassing density (gedwongen
uitvoering)] in het scherm Aanpassing density.

2) Tik op de toets [Uitvoeren] in het scherm Aanpassing
density (gedwongen uitvoering).

3) Het volgende bericht verschijnt: Wanneer de modus
voor Aanpassing beeld density wordt toegepast, wordt
meer toner verbruikt en het duurt ongeveer 20
seconden. Dit uitvoeren?

Tik op de toets [Uitvoeren] om het bericht te bevestigen.

4) Wanneer de aanpassing voltooid is, verschijnt een

voltooiingsbericht. Nadat een bepaalde periode

verstreken is, begint de machine opnieuw op te
starten.

(Er worden geen verzoeken door de machine

aanvaard in de periode voordat de machine opnieuw

opstart.)

1.3 Fixering
Selecteer [Fixering] in het scherm Aanpassing
beeldkwaliteit.

1.3.1 Fusing temperatuur instelling

Hiermee wordt de fixeertemperatuur ingesteld.

De goede resultaten van de fixering hangen in grote mate
af van het basisgewicht van het papier. Selecteer de juiste
papiersoort voor de aanpassing van de fixeertemperatuur.
Wanneer papier wordt gebruikt dat niet wordt aanbevolen,
moet u de eigenschappen van het papier instellen.

Zie onder voor de details van de aanpassing.

Aanpassingsdetails

Symptomen om de temperatuur hoger te zetten
* Slechte fixering als gevolg van een lage temperatuur
(toner bevindt zich niet op het papier)
* Eris niet voldoende glans toegepast.

Symptomen om de temperatuur lager te zetten

* Slechte fixering als gevolg van een hoge temperatuur
(oppervlak van afbeeldingen is ruw, toner kan
loskomen)

* Eris te veel glans toegepast.

* Het papier is gekruld.

* Het papier is gekreukt.

* Het papier loopt vast in het fixeergebied.

* De toner vormt blaren.

* Het papier vormt blaren.
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Opmerking:

* Wanneer normaal papier of recycled papier wordt
gebruikt, stelt u de [Instelling fusing-temperatuur] van
[Apparaatbeheer] in bij [Systeeminstellingen].

* Wanneer niet-aanbevolen glossy papier wordt
gebruikt, stelt u de papiereigenschappen in voor het
afdrukken met dat specifieke papiergewicht.

* Wanneer een envelop niet goed in de lade geplaatst is, is
het mogelijk dat de fixering mislukt of dat de enveloppe
kreukt.

* Wanneer een nier-aanbevolen envelop wordt gebruikt,
is het mogelijk dat de fixering mislukt of dat de
enveloppe kreukt.

1) Selecteer [Fusing temperatuur instelling] in het scherm
Fixering.

Fiering

2) Om de instelling van de fixeertemperatuur te wijzigen,
tikt u op de toetsen [+] en [-] of gebruikt u het
toetsenbord met 10 toetsen dat verschijnt wanneer u
op een tekstvak tikt.

Voorbeeld van het scherm Fusing temperatuur instelling

Fusing temperatuur insteling

- e o papiertyps:

11Geperiorsa-diVoor-bedmuki

Pagier 7(Gaperiarazrdianr-bednki/
Brisfoapisrkleur
(90 - 105 gim)

Zuwaer 1128 2/Zwaar 3Zwaar 4Elkstten Teo Lager.

Dun Lager.

(20 - =200

Invoerbereik: [-10] tot [10]
Standaard: elk [0]

3) Tik op de toets [Registreren] om de instelling te
registreren.

Opmerking:
Om de instellingen toe te passen, moet de machine
opnieuw worden opgestart. Wanneer op de toets
[Registreren] wordt getikt, verschijnt een bericht
waarmee u wordt gevraagd om de machine opnieuw
op te starten.

4) Tik op de toets [OK] om de machine opnieuw op te
starten.



1.4 Aanpassing beeldkwaliteit
Selecteer [Aanpassing beeldkwaliteit] in het scherm
Aanpassing beeldkwaliteit.

1.41 Aanpassing grijsbalans kopieermachine

Hiermee kan de gradatie-intensiteit voor het afdrukken in
de kopieerfunctie worden aangepast door het testdeel
visueel te meten.

1) Selecteer [Grijsbalans aanpassen (voor Kopie)] in het
scherm Aanpassing beeldkwaliteit.

Densiteitlbalans aanpassen

2) Start de afstelling door te tikken op de toets [Uitvoeren]
in het scherm Aanpassing grijsbalans kopieermachine.

3) Er wordt een aanpassingspatroon afgedrukt.

4) Raadpleeg het afstelpatroon en selecteer het
dichtheidspunt dat u wilt aanpassen. Voer de gewenste
waarde in en tik op de toets [Uitvoeren].

Voorbeeld van het scherm Aanpassing grijsbalans
kopieermachine

Gristalans mENsassen (uaar Kep el

e o8 asnpAssingswaarien in
an zruk op (Uitosren].

In hatch installen 500 1
El
Lieht
Density pant 1 500 (1-599]
Densify pant 2 500 (1-999]
+
Density pant 3: 500 (1-999)
Density partt 4 500 (1-9991

* Om de densiteitspunten afzonderlijk te wijzigen
De densiteitspunten kunnen afzonderlijk worden
opgegeven.

Invoerbereik: [1] tot [999]
Standaard: elk [500]

* Om alle densiteitspunten tegelijkertijd te wijzigen
De densiteitspunten kunnen ook allemaal tegelijkertijd
worden opgegeven door het selectievakije [In batch
instellen] aan te vinken.
Invoerbereik: [1] tot [999]

Het selectievakje [In batch instellen] is standaard niet
aangevinkt. Wanneer dit selectievakje aangevinkt is,
verschijnt de waarde [500] in het tekstvak.

Opmerking:
Wanneer het selectievakje [In batch instellen]
aangevinkt is, zijn densiteitspunten 1-17 uitgegrijsd.
Wanneer dit selectievakje niet aangevinkt is, is het
tekstvak voor [In batch instellen] niet actief. (U hoort
een piep wanneer op het tekstvak wordt getikt.)

5) Start de afstelling door te tikken op de toets [Uitvoeren] in
het scherm Aanpassing grijsbalans kopieermachine.

Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen in
te stellen, tikt u op de toets [Terug naar
uitgangswaarden (Grijsbalans aanpassen)]. Als het
bevestigingsbericht wordt weergegeven, tikt u op de
toets [OK]. Uw voorkeuren worden teruggezet op de
fabrieksinstellingen en het scherm keert terug naar
het scherm Aanpassing beeldkwaliteit.

1.4.2 Afstelling grijsbalans printer

Hiermee kan de gradatie-intensiteit voor het afdrukken in
de afdrukfunctie worden aangepast door het testdeel
visueel te meten.

1) Selecteer [Afstelling grijsbalans printer] in het scherm
Aanpassing beeldkwaliteit.

2) Start de afstelling door te tikken op de toets [Uitvoeren]
in het scherm Afstelling grijsbalans printer.

3) Er wordt een aanpassingspatroon afgedrukt.

4) Raadpleeg het aanpassingspatroon en selecteer de
kleur en het densiteitspunt voor de aanpassing. Voer
de gewenste waarde in en tik dan op de toets
[Uitvoeren].

Voorbeeld van het scherm Afstelling grijsbalans printer

Grijsbelens mensassen tuanr Afdnuk)

woer o aa ir & drik o3 [Uitvoarsr]

In hateh installen 500 1
5
Licht
Density pant 1 500 (1-0u9)
Density pant 2 500 (1.2991
+
Density punt & 500 11-599]
Density part 4 500 1-699]

* Om de densiteitspunten afzonderlijk te wijzigen
De densiteitspunten kunnen afzonderlijk worden
opgegeven.

Invoerbereik: [1] tot [999]
Standaard: elk [500]

* Om alle densiteitspunten tegelijkertijd te wijzigen
De densiteitspunten kunnen ook allemaal tegelijkertijd
worden opgegeven door
het selectievakje [In batch instellen] aan te vinken.
Invoerbereik: [1] tot [999]

Het selectievakje [In batch instellen] is standaard niet
aangevinkt. Wanneer dit selectievakje aangevinkt is,
verschijnt de waarde [500] in het tekstvak.



Opmerking:
Wanneer het selectievakje [In batch instellen]
aangevinkt is, zijn densiteitspunten 1-17 uitgegrijsd.
Wanneer dit selectievakje niet aangevinkt is, is het
tekstvak voor [In batch instellen] niet actief. (U hoort
een piep wanneer op het tekstvak wordt getikt.)

5) Wanneer de aanpassing voltooid is, keert u terug naar
het scherm Aanpassing beeldkwaliteit.
Tik na de aanpassing opnieuw op de knop [Uitvoeren],
druk een testpatroon af en controleer de resultaten van
de aanpassing.

Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen in
te stellen, tikt u op de toets [Terug naar
uitgangswaarden (Grijsbalans aanpassen)]. Als het
bevestigingsbericht wordt weergegeven, tikt u op de
toets [OK]. Uw voorkeuren worden teruggezet op de
fabrieksinstellingen en het scherm keert terug naar
het scherm Aanpassing beeldkwaliteit.

1.4.3 Gebruikerskalibratie

Hiermee wordt automatisch een gradatiedensiteit
uitgevoerd voor het afdrukken in de kopieer- en
printerfuncties. Het is mogelijk om de aanpassing
afzonderlijk uit te voeren voor de kopieer- en
printerfuncties.

Met deze functie wordt de scanner gebruikt om de
grijsbalans aan te passen.

Opmerking:

* Wanneer deze aanpassing uitgevoerd wordt, worden
de waarden die zijn ingesteld bij Aanpassing
grijsbalans kopieermachine (1.4.1.) / Afstelling
grijsbalans printer (1.4.2) gewist.

Voer Kalibratie in de Systeeminstellingen uit om
kalibratie uit te voeren zonder die waarden te wissen.

* Wanneer [1.4.4 Kopieer kalibratie per scherm] of [1.4.5
Printer kalibratie per scherm] moet worden uitgevoerd,
is deze aanpassing niet nodig.

1) Selecteer [Gebruikerskalibratie] in het scherm
Aanpassing beeldkwaliteit.

2) Selecteer de gewenste kalibratie en tik op de toets
[Uitvoeren] in het scherm Gebruikerskalibratie om een
testafdruk te maken.

Standesrd Kal bratie

GehrLik 8 1/2x11 - of Ad-papier voor deze afstelirg.
Druk ap [Uitsaersn] om testulak af e drikken

™ Kopieer kal bratie

| " | Brintakaiirtio

Selectievakje Kopieer kalibratie™:
Wanneer dit selectievakje aangevinkt is en u tikt op
de toets [Uitvoeren], wordt de kopieerkalibratie
uitgevoerd.

Selectievakje Printerkalibratie*:
Wanneer dit selectievakje aangevinkt is en u tikt op
de toets [Uitvoeren], wordt de printerkalibratie
uitgevoerd.
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Opmerking:
Wanneer zowel [Kopieer kalibratie] als
[Printerkalibratie] aangevinkt is, wordt eerst de
kopieerkalibratie uitgevoerd en vervolgens de
printerkalibratie.

3) Wanneer op de toets [Uitvoeren] wordt getikt, start de
aangevinkte kalibratie.
4) Er wordt een testdeel afgedrukt.

Opmerking:
Wanneer het afdrukken van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Afdrukken van
testdeel mislukt. Gebruik A4-papier of papier van het
formaat 8 1/2" x 11" voor deze bijstelling. Druk op
[Uitvoeren] om het testdeel af te drukken.

5) Plaats de testdeelprinter in stap 4) op de glasplaat (met

de dunne lijn op de rand van de pagina aan de
linkerkant).
Plaats (ongeveer vijf vel) kopieerpapier van hetzelfde
formaat als de testpagina boven op de testpagina, sluit
de automatische documentinvoereenheid en tik op
[Uitvoeren].

Opmerking:
Wanneer het scannen van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Automatisch bijstellen
mislukt. Controleer of het testdeel op juiste wijze op
de glasplaat is geplaatst. Druk op [Uitvoeren] om
verder te gaan met scannen.

6) Wanneer de kalibratie voltooid is, verschijnt een
voltooiingsbericht. Het voltooiingsbericht hangt af van
de uitgevoerde kalibratie.

* Tik op de toets [Vorige] om terug te keren naar het
scherm Aanpassing beeldkwaliteit.

* Wanneer zowel [Kopieer kalibratie] als
[Printerkalibratie] wordt uitgevoerd, tikt u op de toets
[Uitvoeren] om door te gaan naar de uitvoering van de
printerkalibratie.

Herhaal stap 4) tot 6) voor de printerkalibratie.

1.4.4 Kopieer kalibratie per scherm

Hiermee wordt een gradatiedensiteit uitgevoerd voor het
afdrukken in de kopieerfunctie voor elk scherm.

De scanner kan worden gebruikt om de
kopieerkleurbalans voor elk scherm fijn te stellen.

1) Selecteer [Kopieer kalibratie per scherm] in het scherm
Aanpassing beeldkwaliteit.

2) Om de kopieerkalibratie per scherm te starten, tikt u op
de toets [Uitvoeren] in het scherm Kopieer kalibratie
per scherm.

3) Er wordt een testdeel afgedrukt.

Opmerking:
Wanneer het afdrukken van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Afdrukken van
testdeel mislukt. Gebruik A4-papier of papier van het
formaat 8 1/2" x 11" voor deze bijstelling. Druk op
[Uitvoeren] om het testdeel af te drukken.



4) Plaats het afgedrukte testdeel op de glasplaat en tik op
de toets [Uitvoeren] om de automatische aanpassing
te starten.

Plaats het testdeel in staande richting.

Opmerking:
Wanneer het scannen van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Automatisch bijstellen
mislukt. Controleer of het testdeel op juiste wijze op
de glasplaat is geplaatst. Druk op [Uitvoeren] om
verder te gaan met scannen.

5) Wanneer de aanpassing voltooid is, verschijnt het
scherm voor de selectie van het ditherpatroon.

6) Voer het gewenste ditherpatroon en tik op de toets
[Uitvoeren] om de kalibratie per scherm aan te passen.

7) Er wordt een testdeel afgedrukt.
Opmerking:
Wanneer het afdrukken van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Afdrukken van
testdeel mislukt. Gebruik A4-papier of papier van het
formaat 8 1/2" x 11" voor deze bijstelling. Druk op
[Uitvoeren] om het testdeel af te drukken.

8) Plaats het afgedrukte testdeel op de glasplaat. Druk op
[Uitvoeren] om de automatische aanpassing te starten.
Plaats het testdeel in staande richting.

9) Wanneer de kopieerkalibratie per scherm voltooid is,
verschijnt een voltooiingsbericht.

Opmerking:
Wanneer het scannen van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Automatisch bijstellen
mislukt. Controleer of het testdeel op juiste wijze op
de glasplaat is geplaatst. Druk op [Uitvoeren] om
verder te gaan met scannen.

* Tik op de toets [Patroonselectie] om terug te keren
naar het scherm voor de selectie van het
ditherpatroon.

* Tik op de toets [Vorige] om terug te keren naar het
scherm Aanpassing beeldkwaliteit.

1.4.5 Printer kalibratie per scherm

Hiermee wordt een gradatiedensiteit uitgevoerd voor het
afdrukken in de afdrukfunctie voor elk scherm.

De scanner kan worden gebruikt om de printerkleurbalans
voor elk scherm fijn te stellen.

1) Selecteer [Printer kalibratie per scherm] in het scherm
Aanpassing beeldkwaliteit.

2) Om de printerkalibratie per scherm te starten, tikt u op
de toets [Uitvoeren] in het scherm Printer kalibratie per
scherm.

3) Er wordt een testdeel afgedrukt.
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Opmerking:
Wanneer het afdrukken van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Afdrukken van testdeel
mislukt. Gebruik A4-papier of papier van het formaat 8
1/2" x 11" voor deze bijstelling. Druk op [Uitvoeren] om
het testdeel af te drukken.

4) Plaats het afgedrukte testdeel op de glasplaat. Druk op
[Uitvoeren] om de automatische aanpassing te starten.
Plaats het testdeel in staande richting.

5) Wanneer de aanpassing voltooid is, verschijnt het
scherm voor de selectie van het ditherpatroon.

6) Voer het gewenste ditherpatroon en tik op de toets
[Uitvoeren] om de kalibratie per scherm aan te passen.

7) Er wordt een testdeel afgedrukt.

Opmerking:
Wanneer het afdrukken van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Afdrukken van
testdeel mislukt. Gebruik Ad4-papier of papier van het
formaat 8 1/2" x 11" voor deze bijstelling. Druk op
[Uitvoeren] om het testdeel af te drukken.

8) Plaats het afgedrukte testdeel op de glasplaat. Druk op
[Uitvoeren] om de automatische aanpassing te starten.
Plaats het testdeel in staande richting.

9) Wanneer de printerkalibratie per scherm voltooid is,
verschijnt een voltooiingsbericht.

Opmerking:
Wanneer het scannen van een testdeel mislukt,
verschijnt het volgende bericht: Automatisch bijstellen
mislukt. Controleer of het testdeel op juiste wijze op
de glasplaat is geplaatst. Druk op [Uitvoeren] om
verder te gaan met scannen.

* Tik op de toets [Patroonselectie] om terug te keren
naar het scherm voor de selectie van het
ditherpatroon.

* Tik op de toets [Vorige] om terug te keren naar het
scherm Aanpassing beeldkwaliteit.



1.5 Andere functies
Selecteer [Andere functies] in het scherm Aanpassing
beeldkwaliteit.

1.5.1 MC-reinigingsprocedure

Hiermee wordt de hoofdlader gereinigd.

1) Selecteer [MC Reiniging] in het scherm Andere
functies.

Andere furties

2) Om de reinigingsprocedure van de hoofdlader te
starten, tikt u op de toets [Uitvoeren] in het scherm
Reinigingsoperatie.

3) Wanneer de reinigingsprocedure voltooid is, verschijnt
een voltooiingsbericht.

4) Tik op de toets [Vorige] om terug te keren naar het
scherm Andere functies.

1.5.2 Weergave temperatuur/vochtigheid

Hiermee worden de temperatuur en de vochtigheid in de
machine weergegeven.

1) Selecteer [Weergave temperatuur/vochtigheid] in het
scherm Andere functies.

2) De temperatuur en de vochtigheid binnen de machine
worden weergegeven (alleen weergave).

Voorbeeld van het scherm Weergave
temperatuur/vochtigheid.

Waarnaws lemperaladrivochlighaid

Gesf temperstwryozhiigheid binnen maching aan

Pracss TemparaiLu sansar G247deq ©
Piacess Vel zhadssensar 5242 %

Sensor kamerterperaiuur 5242deq C
Sensor kamenvochtigheid 5242 %

Fusing Uppe! 1M=in Tharm stor 5747529
Fusing Upper Msin Tharm stor (Comp.) 5247deq C
o

using Upper Sub Themistor 5243deg C

Let op:
De aanpassing van de fixeertemperatuur stopt
wanneer u de aanpassingsmodus van de machine
opent. Daarom is het mogelijk dat de weergegeven
temperatuur niet overeenkomt met de
fixeertemperatuur voor het afdrukken.

3) Tik op de toets [Vorige] om terug te keren naar het
scherm Andere functies.
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2 Aanpassing
beeldpositie/verhouding/
gebied

Selecteer [Aanpassing beeldpositie/verhouding/gebied] in
het scherm Aanpassing van de machine.

2.1 Aanpassing verhouding
Selecteer [Aanpassing verhouding] in
Aanpassing beeldpositie/verhouding/gebied.

het scherm

Aanpassing beeldpos tiefveraudin
gebied

211 Aanpassing scanverhouding

Hiermee wordt een vergrotingsaanpassing uitgevoerd in
de subscanrichting voor het scannen van het origineel in
de kopieer- en de scanmodus.

1) Selecteer [Aanpassing scanverhouding] in het scherm
Aanpassing verhouding.
Geef eerst de positie-aanpassing voor het afdrukken op.

2) Voer de gewenste waarden in en tik dan op de toets
[Registreren].

Annuleren

Arnpessing scanvehouding

Warhoag de asnpas: S
om et geseande bezld te vegreten.

Aanpass. verhoLding glespiast [subsesn) 120-801 1=0.1%

50

DuplexsSirn

Asnpass. Originee! Ratia (sub scan) LR L

50

n
i

Invoerbereik: [20] tot [80] (1 = 0,1 %)
Standaard: elk [50]

Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen in
te stellen, tikt u op de toets [Terug naar
uitgangswaarden (Aanpassing scanverhouding)]. Als
het bevestigingsbericht wordt weergegeven, tikt u op
de toets [OK]. Uw voorkeuren worden teruggezet op
de fabrieksinstellingen en het scherm keert terug
naar het scherm Aanpassing verhouding.

2.2 Randaanpassing
Selecteer [Randaanpassing] in het scherm Aanpassing
beeldpositie/verhouding/gebied.

221 Scan aanpassing oorspronkelijke rand

Hiermee wordt de positie van de rand (start van scannen)
aangepast voor het scannen van het origineel op de
glasplaat.

1) Selecteer [Scan aanpassing oorspronkelijke rand
(origineel glas)] in het scherm Randaanpassing.
Geef eerst de positie-aanpassing voor het afdrukken
op.

Randaanpassing vongs

2) Voer de gewenste waarde in en tik dan op de toets
[Registreren].

Sean aancassing corspron kalike rand
i

50

(20-80] 1-0.1mm

Invoerbereik: [20] tot [80] (1 = 0,1 mm)
Standaard: [50]

Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen in
te stellen, tikt u op de toets [Terug naar
standaardinstellingen (Scan aanp. oorspronkel.
rand)]. Als het bevestigingsbericht wordt
weergegeven, tikt u op de toets [OK]. Uw voorkeuren
worden teruggezet op de fabrieksinstellingen en het
scherm keert terug naar het scherm
Randaanpassing.
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2.2.2 Aanpass afdrukpositie invoerricht
(Registratiemotor ON-timing)

Hiermee wordt de startpositie voor afdrukken aangepast.

1) Selecteer [Aanpass afdrukpositie invoerricht
(Registratiemotor ON-timing)] in het scherm voor
randaanpassing.

2) Voer de gewenste waarden in en tik op de toets
[Registreren].

Aanpass altukpos lie inwerical
{Regisiratiem ring)

Verhoog waards o o ABN-tirting van de ragist atieral
16 versnellen. nacat reg, signalen Zjn hrvangen.

Gopier lada 1

50

120-30) 1=0.1mm

Copier lade 2

50

120-80) 1-0.1mm

Copier lada 3,

50

120-30) 1-0.1mm

Gopier lada 4 (20-80) 1=0.1mm

50

50

(20-30] 1-0.1mm

Het invoerbereik is [20] tot [80] (1 = 0,1 mm) en de
standaardwaarde is telkens [50].

Opmerking:
[Handinvoer], [LCC] en [LCT] worden alleen
weergegeven wanneer de opties zijn geinstalleerd.

2.2.3 Scan Origineel Rand afstelling
(Duplex/Simplex Pass Feeder)

Hiermee wordt de positie van de rand (start van scannen)
aangepast voor het scannen van het origineel uit de
origineelinvoer.

1) Selecteer [Scan Origineel Rand afstelling
(Duplex/Simplex Pass Feeder)] in het scherm
Randaanpassing.

Geef eerst de positie-aanpassing voor het afdrukken op.

2) Voer de gewenste waarden in en tik dan op de toets
[Registreren].

1Ray @
(DuplexSimpex P '

50

120-00) 1-0.1mm

(20-30) 1=01mm

50

Invoerbereik: [20] tot [80] (1 = 0,1 mm)
Standaard: elk [50]

Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen in
te stellen, tikt u op de toets [Terug naar
standaardinstellingen (Scan aanp. oorspronkel.
rand)]. Als het bevestigingsbericht wordt
weergegeven, tikt u op de toets [OK]. Uw voorkeuren
worden teruggezet op de fabrieksinstellingen en het
scherm keert terug naar het scherm
Randaanpassing.
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2.3 Aanpassing void gebied
Selecteer [Aanpassing void gebied] in het scherm
Aanpassing beeldpositie/verhouding/gebied.

2.3.1 Kopieer instellingen hoeveelheid

beeldverlies

Hiermee wordt de hoeveelheid beeldverlies aangepast
voor het scannen van een origineel in de kopieermodus.

1) Selecteer [Kopieer instellingen hoeveelheid
beeldverlies] in het scherm Aanpassing void gebied.
Geef eerst de positie-aanpassing voor het afdrukken
op.

Aanpassing woid geoied

2) Voer de gewenste waarden in en tik dan op de toets
[Registreren].

Instalirgen voor hosvesiheid
bee dveries bij kop = {glasplaar)

Verhioy anpassingswaands om
besldverles te vergroten.

Il hosw basloverias rand. (0-931 1-0.1mm

30
20

(0-981 1-0.1mm

Insteling hasvael pesidverias zijde:

Invoerbereik: [0] tot [99] (1 = 0,1 mm)
Standaardwaarden:
Inst hoev beeldverlies rand: [30]
Instelling hoeveel beeldverlies zijde: [20]

Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen in
te stellen, tikt u op de toets [Terug naar
uitgangswaarden (Beeldverlies bij kopie)]. Als het
bevestigingsbericht wordt weergegeven, tikt u op de
toets [OK]. Uw voorkeuren worden teruggezet op de
fabrieksinstellingen en het scherm keert terug naar
het scherm Aanpassing void gebied.



2.3.2 Print Void hoeveelheid instelling

Hiermee wordt de hoeveelheid print void aangepast voor
het afdrukken.

1) Selecteer [Print Void hoeveelheid instelling] in het
scherm Aanpassing void gebied.

2) Voer de gewenste waarden in en tik dan op de toets
[Registreren].

Print Void hoavaelnaid (1stall g

Verhaog ean
baslvar

Aanpassing starrand wisser: 30 (30-99) 1=0.1mm

Aanpaseing Jchierand wissen 30 130891 1=0.1mm

Aanpassing VOORAGHTER rand wissen 20 (20691 1=0.1mm

Aanpassing startrand wissen:
Aanpassing achterrand wissen:
Invoerbereik: [30] tot [99] (1 = 0,1 mm)
Aanpassing VOOR/ACHTER rand wissen:
Invoerbereik: [20] tot [99] (1 = 0,1 mm)
Standaardwaarden:
Aanpassing startrand wissen: [30]
Aanpassing achterrand wissen: [30]
Aanpassing VOOR/ACHTER rand wissen: [20]

2.3.3 Duplex/Simplex Pass Feeder Instellingen
hoeveelheid beeldverlies

Hiermee wordt de hoeveelheid beeldverlies aangepast
voor het scannen van een origineel uit de origineelinvoer
in de kopieermodus.

1) Selecteer [Duplex/Simplex Pass Feeder Instellingen
hoeveelheid beeldverlies] in het scherm Aanpassing
void gebied.

Geef eerst de positie-aanpassing voor het afdrukken /
voor het scannen op.

2) Voer de gewenste waarden in en tik dan op de toets
[Registreren].

Voorbeeld van het scherm Duplex/Simplex Pass Feeder
Instellingen hoeveelheid beeldverlies

Instelingn voor beslderlies b
kepie (D et én gang)

Hoeveelh beeldverl starirand kent 1 20 (0:89) 1-0.1mm

(0-69) 1=0.1mm

Hoeweslh. beeldverl, zjde kant 1 20

Hoeveelh. Besldverl achtemanc kant 1 20 (0-941 1=0.1mm

Invoerbereik: [0] tot [99] (1 = 0,1 mm)
Standaardwaarden:
Hoeveelh. beeldverl. startrand kant 1: [20]
Hoeveelh. beeldverl. zijde kant 1: [20]
Hoeveelh. Beeldverl. achterrand kant 1: [30]
Hoeveelh. beeldverl. startrand kant 2: [30]
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Hoeveelh. beeldverl. zijde kant 2: [20]
Hoeveelh. Beeldverl. achterrand kant 2: [20]

Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen in
te stellen, tikt u op de toets [Terug naar
uitgangswaarden (Beeldverlies bij kopie)]. Als het
bevestigingsbericht wordt weergegeven, tikt u op de
toets [OK]. Uw voorkeuren worden teruggezet op de
fabrieksinstellingen en het scherm keert terug naar
het scherm Aanpassing void gebied.

2.3.4 Instellingen hoeveelheid beeldverlies

scanner

Hiermee wordt de hoeveelheid beeldverlies aangepast
voor het scannen van een origineel in de scannermodus.

1) Selecteer [Instellingen hoeveelheid beeldverlies
scanner] in het scherm Aanpassing void gebied.
Geef eerst de positie-aanpassing voor het afdrukken

op.

2) Voer de gewenste waarden in en tik dan op de toets
[Registreren].

Voorbeeld van het scherm Instellingen hoeveelheid
beeldverlies scanner

Instel ingan hoeveslneid
beeldverlies scanner

0 [0-100) 1=0.1mm
(0-100) 1=0.1mm

Ho booItueriss zirand clasplast 0

Hoev besldverlies acierziiss glasplact 0 (0-100) 1-U.1mm

Invoerbereik: [0] tot [100] (1 = 0,1 mm)
Standaard: elk [0]

Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen in
te stellen, tikt u op de toets [Terug naar
uitgangswaarden (Beeldverlies scanner)]. Als het
bevestigingsbericht wordt weergegeven, tikt u op de
toets [OK]. Uw voorkeuren worden teruggezet op de
fabrieksinstellingen en het scherm keert terug naar
het scherm Aanpassing void gebied.



2.4 Decentratieaanpassing
Selecteer [Decentratieaanpassing] in het scherm
Aanpassing beeldpositie/verhouding/gebied.

241 Decentratiecaanpassing afdruk

Hiermee wordt de middenpositie voor het afdrukken
aangepast.

1) Selecteer [Decentratieaanpassing afdruk] in het
scherm Decentratieaanpassing.

Decentratieaanpazsing

2) Voer de gewenste waarden in en tik dan op de toets
[Registreren].

Voorbeeld van het scherm Decentratieaanpassing afdruk

Derentraizsanpsss ng afdnk

Virhung 08 wasrd o da hosidscarald k-
positie naar ¢s achterzie te verplatsen.

Copier lada 7

50

(30:70) 1=0.1mm

Copier lade 2 {30-70) 1=0.1mm 2

50

Coper lada 3

50

(30-70) 1=0.1mm

Copier lade 4

50

(30-70) 1=0.1mm

LOT lade 1

50

{30-70) 1=0.1mm

Invoerbereik: [30] tot [70] (1 = 0,1 mm)
Standaard: elk [50]

Opmerking:

e LCTlade 1, LCT lade 2, LCT lade 3, LCT lade 4,
LCT-invoerlade en LCC worden alleen
weergegeven wanneer de opties geinstalleerd zijn.

*  Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen
in te stellen, tikt u op de toets [Terug naar
uitgangswaarden (Decentratieaanpassing afdruk)].
Als het bevestigingsbericht wordt weergegeven, tikt
u op de toets [OK]. Uw voorkeuren worden
teruggezet op de fabrieksinstellingen en het
scherm keert terug naar het scherm
Decentratieaanpassing.

2.4.2 Scan Origineel Off-Center aanpassing

Hiermee wordt de middenpositie voor het scannen van
het origineel aangepast.

1) Selecteer [Scan Origineel Off-Center aanpassing] in
het scherm Decentratieaanpassing.
Geef eerst de positie-aanpassing voor het afdrukken

op.
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2) Voer de gewenste waarden in en tik dan op de toets
[Registreren].

Annuloren

Sean Originse| OFf Certer aanpassing

Verhang te waarda om de pasitie van het
‘scancentrum naar de achierzide la verplaaisen

Glasplaat (20-80) 1-0.1mm

Duplexi§imglex P. Feedar Kent 1 (20-80) 1-0.1mm

Duplex/Simele P. Fecder Kant 2

(20-00) 1-0.1mm

Invoerbereik: [20] tot [80] (1 = 0,1 mm)
Standaard: elk [50]

Opmerking:
Om uw voorkeuren terug op de fabrieksinstellingen in
te stellen, tikt u op de toets [Terug naar
uitgangswaarden (Scan origineel Off-Center)]. Als het
bevestigingsbericht wordt weergegeven, tikt u op de
toets [OK]. Uw voorkeuren worden teruggezet op de
fabrieksinstellingen en het scherm keert terug naar
het scherm Decentratieaanpassing.

2.4.3 Automatische centreeraanpassing

Hiermee worden voorwaarde-instellingen gemaakt voor
de automatische centreeraanpassing (functie om de
papierpositie te detecteren en automatisch een
centreeraanpassing uit te voeren).

1) Selecteer [Automatische centreeraanpassing] in het
scherm Decentratieaanpassing.

2) Selecteer [AAN] of [UIT] voor elke
scanrichtingaanpassing en tik op de toets
[Registreren].

Auternatische centresraanpassing
Schakel in om automatische sanpassings-ogoing

kel in am automai
¥oor sfdnikoasiie toe t stazn

Aanpassing hoofscanrictring

:MN

AAN tAllsen 1e pg) i} T

Amnpassing veticale scanrichting

Aanpassing rezlfims hoofdscanrichting®

<A IDSENGENBETI B “AAN" &, ki e ik e el ag wiicen

Aanpassing hoofdscanrichting:
Selecteer [AAN] of [UIT]. Standaard: [AAN]

Aanpassing subscanrichting:
Selecteer [AAN] of [UIT]. Standaard: [AAN]

Aanpassing real-time hoofdscanrichting:
Selecteer [AAN] of [UIT]. Standaard: [UIT]

Let op:
Als u de Aanpassing real-time hoofdscanrichting
inschakelt, kan dat een invloed hebben op de
afdruksnelheid en de levensduur van de drum.



3 Perifere aanpassing

Selecteer [Perifere aanpassing] in het scherm Aanpassing
van de machine.

Aanpasbare opties:

De zadelnietfinisher, de snijdmodule, de finisher, de
perforatiemodule en de vouweenheid kunnen worden
aangepast:

De geinstalleerde opties worden als volgt weergegeven:

* Wanneer de zadelnietfinisher van 100 vel, de
snijdmodule en de perforatiemodule geinstalleerd zijn:

3.1 Zadelnietfinisher (wanneer de
zadelnietfinisher van 100 vel geinstalleerd
is)

3.1.1 Aanpassing nietpositie

Hiermee wordt de nietpositie in de richting van de
papierbreedte aangepast.

1) Selecteer [Aanpassing nietpositie] in het scherm
Zadelnietfinisher.

Zadelnist Fin sher e

2) Pas de nietposities in de richting van de papierbreedte
aan.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
een van de tekstvakken wordt getikt. Voer de
gewenste waarden in.

Arnzassing nistpositis

1 Nisfja voark {pag: 245 mm af minder) 100 70130} 1=0.1mm

1 Nistje woork (pap: meer dan 245 mm) 100 (70-130) 1=0.1mm
1 Niel achlarz. ipap. 248mm of minde}. 100 /0-1300 1=0.1mm
1 Niet achterz.ipapier: meer tizn 245mm}; 100 (70-1300 1=0.1mm
2 Nigten, 100 (B5-115) 1=0.1mm

Invoerbereik:

Eén nietje: [70]-[130]

Twee nietjes: [85]-[115] (1 = 0,1 mm)
Standaard: elk 100

Opmerking:
De nietpositie in de papierinvoerrichting kan niet
worden aangepast.

Functionele beperking
Voor 2 nietjes hangen de nietposities die kunnen worden

aangepast af van het papierformaat en het aantal vellen in
een te nieten set, zoals weergegeven in de onderstaande
tabel:

Papierformaat | Aantal Nietpositie die kan
vellen in worden aangepast
een set
20 vellen of | Alleen het nietje aan

AdR/Letter R minder dg aphterzude

. Nietjes zowel aan de

of kleiner Meer dan 20 o

voorzijde als aan de
vellen M
achterzijde
Groerdan | o iy
A4R/Letter R O
achterzijde




3.1.2 Aanpassing breedte papieruitlijning voor
nieten

Hiermee wordt de joggerbreedte aangepast voor het
nieten (papierbreedterichting).

Stel deze aanpassing in wanneer de geniete stapel papier
niet goed uitgelijnd is.

1) Selecteer [Aanpassing breedte papieruitlijning voor
nieten] in het scherm Zadelnietfinisher.

2) Pas de afstand tussen de uitlijningsplaten in de richting
van de papierbreedte aan voor het nieten.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
het tekstvak wordt getikt. Voer de gewenste waarde in.

Anntleren

Asnaassing brasdts
pacewiliinng weor nisten

Veroog de aznpassingswazrde om d¢ afstand
tussen vitlningsp aten te vergraten.

100

(50-150) 1-0.1mm

Invoerbereik: [50] tot [150] (1 = 0,1 mm)
Standaard: [100]

3.1.3 Aanpassing vouwpositie voor zadelvouw

Hiermee wordt de vouwpositie voor de zadelvouw (zonder
nieten) aangepast.

1) Selecteer [Aanpassing vouwpositie voor zadelvouw] in
het scherm Aanpassing van de machine.

2) Pas de vouwposities in de richting van het
papiertransport voor zadelvouwen aan.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
een van de tekstvakken wordt getikt. Voer de
gewenste waarden in.

Aanpassing vouwposiie
o0r zadelouy

Vernoog ve aansassingswasrda om da vouwpasitia 8
verglsaisen dcnling oe papierrand

AdRiLetter R 18 12011R 50 142-58) 1-0.25mm
B4 [ Legal(E 1¢2x14) 50 (42-58) 1-0.25mm
A3 [ Ladgen11xT) 50 142:58) 1=0.25mm
320x450 ¢ 12518 50 [42-58) 1=0.25mm
Aaders: 50 (42-58] 1=0.25mm

Invoerbereik: [42] tot [58] (1 = 0,25 mm)
Standaard: elk [50]
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3.1.4 Aanpassing niet/'vouwpositie voor
zadelvouw

Hiermee worden de vouw- en nietposities voor
zadelnieten (vouwen en nieten) aangepast (de vouw- en
nietposities worden samen aangepast).

1) Selecteer [Aanpassing niet/vouwpositie voor
zadelvouw] in het scherm Aanpassing van de machine.

2) Pas de vouw- en nietposities in de richting van het
papiertransport voor zadelnieten aan.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
een van de tekstvakken wordt getikt. Voer de
gewenste waarden in.

o 7ada VoL

Vernong de aenpassingswasrde om S¢ positc van de

wouinet ricTting de papiermand ts verplaatsan
AdRILetter R 8 1121t Rs 50 142-58) 1=0.25mm
B4 f LagallB 1/2x14) 50 12-56] 1=0.25mm
A3 f Ledger117) 50 (42.58) 1=0.25mm
320x450 4 12515 50 32-58) 1=0.25mm
Anders 50 12-58] 1-0.25mm

Invoerbereik: [42] tot [58] (1 = 0,25 mm)
Standaard: elk [50]

3.1.5 Fijnaanpassing nietpositie voor zadelvouw

Hiermee wordt een fijnaanpassing van de nietpositie
uitgevoerd voor zadelnieten (vouwen en nieten) (alleen
gebruikt voor de fijnaanpassing van de nietpositie).

1) Selecteer [Fijnaanpassing nietpositie voor zadelvouw]
in het scherm Aanpassing van de machine.

2) Stel de nietpositie bij in verhouding tot de vouwpositie
voor zadelvouwen.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
het tekstvak wordt getikt. Voer de gewenste waarde in.

Annuleren

Fijn aanpassing rietpositis
o 28ttt

Wernaog de waarde om de pasitie van het nictie
naar betacviermand van het sap e te vem astsen

50 (2080} 1=0.1mm

Invoerbereik: [20] tot [80] (1 = 0,1 mm)
Standaard: [50]



3.1.6 Aanpassing breedte uitlijning papier voor
zadelnieten/vouwen

Hiermee wordt de joggerbreedte aangepast voor
zadelnieten en zadelvouwen.

Stel deze aanpassing in wanneer de geniete stapel papier
niet goed uitgelijnd is.

1) Selecteer [Aanpassing breedte uitlijning papier voor
zadelnieten/vouwen] in het scherm Zadelnietfinisher.

2) Pas de afstand tussen de uitlijningsplaten in de richting
van de papierbreedte aan voor
zadelnieten/zadelvouwen.

Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
het tekstvak wordt getikt. Voer de gewenste waarde in.

Aznzassing breedte it ning
papiz: voor 7ede nietenivoLwer

Veroog de sanpassingswaado om da afsiand
tussen uitl ningspiaten te veraroten.

100 B0-1200 1=0.20944mm

Invoerbereik: [80] tot [120] (1 = 0,20944 mm)
Standaard: [100]

3.2 Snijdmodule
Selecteer [Snijdmodule] in het scherm Perifere
aanpassing.

3.21 Aanpassing snijpositie Origineel

Hiermee wordt de nijpositie van het origineel voor
zadelnieten (vouwen en nieten) aangepast.

Hiermee wordt de afwijking van de eigenlijke
shijhoeveelheid aangepast op basis van de hoeveelheid
die is ingesteld bij de instellingen voor het snijden.

1) Selecteer [Aanpassing snijpositie Origineel] in het
scherm Snijdmodule.

Snidmadule

2) Pas de snijpositie van het origineel aan voor
zadelnieten.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
een van de tekstvakken wordt getikt. Voer de
gewenste waarden in.

Aanaassing snij posiie Origines!

100 {50-150) 1=0.1mm

e A3 {rrusert hling) 100 50-150) 1=0.1mm

Invoerbereik: [50] tot [150] (1 = 0,1 mm)
Standaard: elk [100]

3.3 Finisher (wanneer de finisher van 100 vel
geinstalleerd is)
Selecteer [Finisher] in het scherm Perifere aanpassing.

3.3.1  Aanpassing nietpositie

Hiermee wordt de nietpositie voor het nieten in de richting
van de papierbreedte aangepast.

1) Selecteer [Aanpassing nietpositie] in het scherm
Finisher.

Firisher

2) Pas de nietposities in de richting van de papierbreedte
aan.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
een van de tekstvakken wordt getikt. Voer de
gewenste waarden in.

Aznpassing nietoosiie

Varheaq da waside om de nistasite
te verplaalser naar <o achierkant van de machine.

1 Nisije voork. {pap: 245 mom of minder] 100 t/0-1301 1-0.1mm
1 Nisfje voork. jpap. mes- dan 245 mm; 100 (#0-1301 1-0.1mm
1 Nietachierz {pap: 245mm of mindar) 100  t/0-1300 1=0.1mm
1 Niet achterz {papier meer dan 245mmj. 100 (70-1500 1-0.1mm

2 Nisten 100 851151 1=01mm

Invoerbereik:
Eén nietje: [70]-[130] (1 = 0,1 mm)
Twee nietjes: [85]-[115] (1 = 0,1 mm)
Standaard: elk [100]



Opmerking:
De nietpositie in de papierinvoerrichting kan niet
worden aangepast.

Functionele beperking

Voor 2 nietjes hangen de nietposities die kunnen worden
aangepast af van het papierformaat en het aantal vellen in
een te nieten set, zoals weergegeven in de onderstaande
tabel:

Papierformaat | Aantal Nietpositie die kan
vellen in worden aangepast
een set

A4R/Letter R of | 20 vellen of | Alleen het nietje aan

kleiner minder de achterzijde
Meer dan 20 | Nietjes zowel aan de
vellen voorzijde als aan de

achterzijde

Groter dan Nietjes zowel aan de

A4R/Letter R - voorzijde als aan de

achterzijde

3.3.2 Aanpassing breedte papieruitlijning voor
nieten

Hiermee wordt de joggerbreedte aangepast voor het
nieten (papierbreedterichting).

1) Selecteer [Aanpassing breedte papieruitlijning voor
nieten] in het scherm Finisher.

2) Pas de afstand tussen de uitlijningsplaten in de richting
van de papierbreedte aan voor het nieten.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
het tekstvak wordt getikt. Voer de gewenste waarde in.

100

(50-150) L=0.1mm

Invoerbereik: [50] tot [150] (1 = 0,1 mm)
Standaard: [100]
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3.4 Perforatiemodule (wanneer de
zadelnietfinisher voor 100 vellen en de
perforatiemodule voor de finisher
geinstalleerd zijn)

Selecteer [Perforatiemodule] in het scherm Perifere

aanpassing.

3.4.1 Aanpassing perforatorpositie

Hiermee wordt de perforatiepositie vanaf de papierrand of
in de richting van de papierbreedte uitgevoerd.

1) Selecteer [Aanpassing perforator positie] in het scherm
Zadelnietfinisher.

Peroratismedd s

2) Pas de positie van de perforaties aan in verhouding tot
de startrand en in de richting van de papierbreedte.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
het tekstvak wordt getikt. Voer de gewenste waarde in.

{50-150) 1=0.1mm

100

100

(85-115) 1=0.1mm

Subscanrichting:
Invoerbereik: [50] tot [150] (1 = 0,1 mm)
Standaard: [100]

Hoofdscanrichting:
Invoerbereik: [85] tot [115] (1 = 0,1 mm)
Standaard: [100]



3.4.2 Perforatie mode switch

Hiermee wordt van perforatiemodus gewisseld.
Precisie mode: Hiermee wordt prioriteit gegeven aan de

nauwkeurigheid van de perforatiepositie bij het perforeren.

Hoge productie mode: Hiermee wordt prioriteit gegeven
aan de snelheid bij het perforeren.

1) Selecteer [Perforatie mode switch] in het scherm
Zadelnietfinisher.

2) Selecteer [Precisie mode] of [Hoge productie mode]
als perforatiemodus.

Perfaretie moda swiich

verarder perforatiemodus

Hege Procuctie mode

Standaard: [Hoge productie mode]

Opmerking:
Selecteer [Precisie mode] wanneer de perforatie
scheef in het papier zit.

3) Tik op de toets [Registreren] om naar de gewenste
modus over te schakelen.

3.4.3 Perforatiehoek afstelling

Hiermee wordt de schuinstand (papierhelling) aangepast
voor het perforeren in de Precisiemodus.

Voer deze aanpassing uit wanneer de perforatie scheef in
het papier zit in de Precisiemodus.

1) Selecteer [Perforatiehoek afstelling] in het scherm
Zadelnietfinisher.

2) Pas de hoeveelheden van de papierknik voor de
aanpassing van de schuinstand van het papier in de
Precisiemodus aan.

Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
een van de tekstvakken wordt getikt. Voer de

gewenste waarden in.

Perforatishosk afsteing

Gesf papier stoot hoeves heid op voor de
gapiar skew afsteling in Precis = made:

Befalve cun papier

100

(60-120 1-0.1mm

Dun paciar 100 (80-120) 1=0.1mm

Invoerbereik: [80] tot [120] (1 = 0,1 mm)
Standaard: elk [100]
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3.5 Vouweenheid
Selecteer [Vouweenheid] in het scherm Perifere
aanpassing.

3.5.1 Aanpassing zadelvouwpositie
Hiermee wordt de vouwpositie voor het zadelvouwen
aangepast.

1) Selecteer [Aanpassing zadelvouwpositie] in het
scherm Vouweenheid.

2) Pas de zadelvouwpositie aan voor wanneer de
vouweenheid geinstalleerd is.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
het tekstvak wordt getikt. Voer de gewenste waarde in.

Positie yoor nafouwy aanpassen

Vearhong de asnpassingswss e tot langte "A°

AdRiLetter R (B 1Z%11R) -

50

[46-54) 1=0.5mm

Invoerbereik: [46] tot [54] (1 = 0,5 mm)
Standaard: [50]

Diagram waarop de zadelvouwpositie is aangeduid

i«-— papierlengte/2 m
I N

—_— \\
Bereik: -2 tot +2 mm
Standaard: 0 mm
Stappen: 0,5 mm




3.5.2 Aanpassing positie C-vouw

Hiermee wordt de vouwpositie voor het C-vouwen
aangepast.

1) Selecteer [Aanpassing positie C-vouw] in het scherm
Vouweenheid.

2) Pas de C-vouwpositie aan voor wanneer de
vouweenheid geinstalleerd is.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
het tekstvak wordt getikt. Voer de gewenste waarde in.

Aanpassing positie Cvouw

Verhoog de sanpassingswearde (ol ngie "A"

AcRiletter R (8 42xHR) - 48 (3560} 1=0.5mm

Invoerbereik: [36] tot [60] (1 = 0,5 mm)
Standaard: [48]

Diagram waarop de C-vouwpositie is aangeduid

r—papierlengtefs mrn
! X

:ﬁ—\;
Bereik: -7 tot +5 mm

Standaard: -1 mm
Stappen: 0,5 mm

3.5.3 Aanpassing positie accordeonvouw

Hiermee wordt de vouwpositie voor het accordeonvouwen
aangepast.

1) Selecteer [Aanpassing positie accordeonvouw] in het
scherm Vouweenheid.

2) Pas de accordeonvouwpositie aan voor wanneer de
vouweenheid geinstalleerd is.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
het tekstvak wordt getikt. Voer de gewenste waarde in.

Verhoog de sanpassingswaarde Lol lengie "A"

AdRiLeter R 8 12ATRY 48 (3660} 1=0.5mm
+ A ,‘
T

Invoerbereik: [36] tot [60] (1 = 0,5 mm)
Standaard: [48]

Diagram waarop de accordeonvouwpositie is
aangeduid

Bereik: -7 tot +5 mm
Standaard: -1 mm
Stappen: 0,5 mm

3.5.4 Aanpassing dubbel vouwpositie

Hiermee wordt de vouwpositie voor het dubbelvouwen
aangepast.

1) Selecteer [Aanpassing dubbel vouwpositie] in het
scherm Vouweenheid.

2) Pas de dubbelvouwpositie aan voor wanneer de
vouweenheid geinstalleerd is.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
een van de tekstvakken wordt getikt. Voer de
gewenste waarden in.

Aznzassing dubbel voumzasiie

Wernoog de asnpassingewasde tet lengte "A' en ' B"
(46-600 1=0.5mm

A hdRflener R (8 1/2x11R) 48

B AdRiLetter R L8 172x11RY 52 (50-50) 1=0 5mm

Invoerbereik:
A4R/Letter R (8 1/2 x 11R): [46] tot [60] (1 = 0,5 mm)
Standaard: [48]

A4R/Letter R (8 1/2 x 11R): [50] tot [60] (1 = 0,5 mm)
Standaard: [52]

Diagram waarop de dubbelvouwpositie is aangeduid
r—papierlenglem mm
i+ papierlengte/4 m
1

Bereik: 0 tot +5 mm
Standaard: 1 mm
Stappen: 0,5 mm

Bereik: -2 tot +5 mm
Standaard: -1 mm
Stappen: 0,5 mm
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3.5.5 Aanpassing positie Z-vouw

Hiermee wordt de vouwpositie voor het Z-vouwen
aangepast.

1) Selecteer [Aanpassing positie Z-vouw] in het scherm
Vouweenheid.

2) Pas de Z-vouwpositie aan voor wanneer de
vouweenheid geinstalleerd is.
Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op
een van de tekstvakken wordt getikt. Voer de
gewenste waarden in.

AaN3aasing posite AcoDrdRonvaUY

Vernoog de sanpassingswaarda Lo lergia A"

AdRiLemter R 8 LZX1IR) 48 (3660} 1=0.5mm

s
>
% L X

Invoerbereik: [46]-[53]
De standaardinstelling is [50].

Diagram waarop de Z-vouwpositie is aangeduid

r—papierlengtem mmga—nI
I

— \\ .

Bereik: -2 tot +1,5 mm
Standaard: 0 mm
Stappen: 0,5 mm
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4 Instellen Waarde Lijst

Afdrukken

De waarden van de huidige instellingen en de
fabrieksinstellingen voor de items in de
machineaanpassing kunnen worden afgedrukt.

Selecteer [Instellen Waarde Lijst Afdrukken] in het scherm
Aanpassing van de machine.

Opmerking:
Instellingen die werden gewijzigd in vergelijking met
de fabrieksinstellingen, zijn aangeduid met een
sterretje.

1) Selecteer de af te drukken items.

Instelian YWaarde Lijst Afdrukken

Gonfroleer de af te cnikken tems, duk daama
[Afdruker

| manpassing besldkwalilet

Standaard: Alles [aangevinkt]

2) Als u de geselecteerde items wilt afdrukken, tikt u op
de toets [Afdrukken].

Opmerking:
De toets [Afdrukken] is uitgegrijsd wanneer er geen
item aangevinkt is.



5 Lay-out van het 5.2 Gedrag van het toetsenbord met 10 toetsen

Het toetsenbord met 10 toetsen gedraagt zich als volgt:

toetsenbord met 1 0 toetsen e Wanneer het toetsenbord met 10 toetsen wordt

geopend, geeft het cijfferdisplay standaard de waarde

1) Het toetsenbord met 10 toetsen dat wordt gebruikt weer die momenteel in het tekstvak wordt
voor de machineaanpassing bestaat uit de weergegeven, of de standaardfabriekswaarde.
cijffertoetsen 0 tot 9 en de toetsen [C] en [OK] en het *  Als een nieuwe waarde wordt ingevoerd met de
cijferdisplay. cijffertoetsen van 0 tot 9, wordt de waarde die in het

cijferdisplay staat, overschreven.

2) De cijfertoetsen op het toetsenbord met 10 toetsen zijn *  Hettoetsenbord met 10 toetsen wordt gesloten door
gesorteerd van klein naar groot’ Vanaf de op de toets [OK] te tikken. Wanneer het toetsenbord
linkerbovenhoek. De volgorde kan niet worden met 10 toetsen wordt gesloten, wordt de waarde van
gewijzigd. het cijferdisplay weergegeven in het tekstvak. Als een

waarde hoger is dat de maximumwaarde, wordt ze
0 m niet aanvaard. Er weerklinkt dan een piepsignaal om
u te waarschuwen wanneer u op een cijfertoets drukt
1 7 3 die leidt tot een te hoge waarde. Wanneer de waarde
in het cijferdisplay lager is dan de minimumwaarde, is
4 5 G de toets [OK] niet beschikbaar.

* De waarde in het cijferdisplay wordt gewist door op
de toets [C] te drukken. Wanneer op de toets [OK]
wordt getikt net nadat het cijferdisplay werd gewist,
wordt de invoer geannuleerd en wordt ze niet in het

0 ik tekstvak weergegeven. De oorspronkelijke waarde
van de fabrieksinstelling blijft van toepassing.

*  De toetsen [Annuleren] en [Vorige] in elk
instellingenscherm zijn actief terwijl het toetsenbord

7 8 9

5.1 Plaats van het toetsenbord met 10 toetsen met 10 toetsen wordt weergegeven. Wanneer op de
op het scherm toetsen [Annuleren] en [Vorige] wordt getikt, wordt de

Het toetsenbord met 10 toetsen verschijnt wanneer op waarde die op dat moment wordt ingevoerd via het

een van de tekstvakken in het scherm wordt getikt. toetsenbord met 10 toetsen geannuleerd en wordt

het toetsenbord met 10 toetsen gesloten. Het scherm
keert terug naar het vorige scherm. De toetsen
[Registreren], [Uitvoeren] en [Terug naar

Instaling rasimale dengity

masimale density kan aargecast warden
door de Instevearde 1€ wizigen. 1 2 3

e alll B ; uitgangswaarden] in elk instellingenscherm zijn
(R echter niet actief terwijl het toetsenbord met 10
0 |+ toetsen wordt weergegeven.
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