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Administratorens guide
for maskinjusteringar

Foérvara handboken pa en saker plats sa att den inte kommer bort.



/Varning )

Funktionen Maskinjustering ar avsedd att anvandas av en ansvarig
administrator som har tillrackliga kunskaper om maskinens
underhall och hantering.

Om varden i Maskinjustering andras utan tillrackliga kunskaper kan
det leda till ovantade resultat, t.ex. bristfallig utskriftskvalitet, samre
prestanda, okad tonerforbrukning och det kan paverka maskinens
livslangd.
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Andamal med dokumentet

Det har dokumentet beskriver innehall, procedurer och
forsiktighetsatgarder for justeringarna sa att anvandare
som ansvarar for maskinens underhall forstar och kan
justera maskinen pa ratt satt.

Tryck pa knappen [Maskinjust] pa hemskarmen nar du vill
Oppna skarmen Maskinjustering och goéra justeringar.
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% Skarmen [Maskinjust] kan inte ppnas nar maskinen
arbetar. Féljande meddelande visas tillsammans med en
ljudsignal om du trycker pa [Maskinjust]: Maskinjustering
kan inte anvandas pa grund av det reserverade
jobbet/jobbet som verkstalls.

Terminologi

Processtyrning
Densiteten justeras automatiskt nar jobbet
bearbetas eller mellan jobb.

Justering av gra balans
Manuell justering av graderingarnas densitet
Graderingarnas densitet justeras genom att
specifika justeringsvarden anges for
densitetspunkter.

Kalibrering
Automatisk justering av graderingarnas densitet
Justeringen utfors genom att ett utskrivet
provmonster skannas pa originalglaset.

Rastrering
Avser skarmen och graderingsprocessen

(halvtoner), inklusive felférdelning och rastrering.

Huvudladdare
Laddar trumman elektriskt.

Handinmatning
Handinmatningsfack

LCC
Storkassett
Avser MX-LC12.

LCT
Stora kassetter
Avser MX-LC13 N.

Tomt omrade
Outskrivet omrade runt kanterna pa ett ark vid
utskrift

Bildforlust
Outskrivet omrade runt kanterna pa
original vid skanning

Huvudsaklig skanningsriktning
Maskinens framsida och baksida
Lodratt mot pappersmatningsriktningen

Underordnad skanningsriktning
Pappersmatningsriktningen

Joggning
Justerar inriktningen pa arken i
efterbehandlaren i framre och bakre
riktning for haftning.



Maskinjustering
1 Justering bildkvalitet

Valj [Justering bildkvalitet] pa skdrmen Maskinjustering.

Mesk i ustering

Aderga 1l grandinstélining

1.1 Laserjustering
Valj [Laserjustering] pa skarmen Justering bildkvalitet.

Justering bildkzliiet

1.1.1 Justering av ojamn densitet

(auto-justering)

Justerar ojdmn densitet automatiskt vid utskrift i riktningen
fram/bak (huvudsaklig skanning).

1) Valj [Automatisk justering] pa skarmen Laserjustering.

Laserusting

Austering av df

2) Tryck pa [Verkstall] pa skarmen Justering av ojamn
densitet (auto-justering) nar du vill skriva ut ett
provmonster. Om du vill &ndra densiteten ska du valja
onskad densitet och trycka pa [Verkstall].

[Fore justering]

[Efter justering]

Justering sy ofamn densiiet
{auto-ustering)

s
at skiiva ut testsidan
Om danatetens sjamnhet ints forbatras kan usarspad verksialining forbatira det

Malian

Vakstall

3) Meddelandet “Instéllningsvardet som satts till
densitetsutj. (Densitometer/Visuell) rensas om det kors.
Vill du kéra det?” visas nar du trycker pa [Verkstall].
Fortsatt genom att trycka pa [Verkstall] om du inte ser
nagra problem. Tryck pa [Angra] om du inte vill rensa
vardet.

Obs:
Om du vill aterstalla installningarna till
fabriksinstéliningarna ska du trycka pa [Aterga till
grundinstalining (Justering densitetsutjamning)].
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Maskinen startas om och fabriksinstallningarna
aterstalls.



4) Ett prov skrivs ut.

Obs:
Foéljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

5) Placera provutskriften pa dokumentglaset och starta
justeringen genom att trycka pa [Verkstall].

Obs:
Foljande meddelande visas nar det inte gar att
skanna provutskriften: Autojustering misslyckades.
Kontrollera att fargskalan ligger ratt pa
dokumentglaset. Tryck pa [Verkstall] for att fortsatta
scanning.

6) Ett bekraftelsemeddelande visas néar justeringen ar klar
och resultatet av justeringen skrivs ut.

Obs:
Foljande meddelande visas om det inte gar att skriva
ut resultatet av justeringen: Det gick inte att skriva ut
resultatet av justeringen. Anvand A4- eller 8 1/2" X
11"-papper. Tryck pa [Verkstall] for att skriva ut
resultatet av justeringen.

7) Ga tillbaka till skdrmen Laserjustering genom att trycka
pa [Féregaende].

Obs:
Vi rekommenderar att du anvander funktionen
Automatisk justering flera ganger. (2 till 3 ganger)

8) Se till att utféra [1.4.3 Anvandarkalibrering] under
[Installningar] om du inte vill radera justeringsvardena
som stallts in i [1.4.1 Motorbalansjustering gra] och
[1.4.2 Justering av grabalansen i skrivaren] efter den
har justeringen. Se till att valja bade kopierings- och
skrivarkalibreringarna i kalibreringen.

1.1.2 Justering av ojamn densitet

(denistometer-justering)

Justerar ojamn densitet vid utskrift i rikiningen fram/bak
(huvudsaklig skanning) genom att mata en provutskrift
med densitometer.

Obs:
Densitometern forbereds av anvandaren.

1) Valj [Densitometerjustering] pa skarmen
Laserjustering.

Laserjustering

Justading 2y densiats B ing

2) Tryck pa [Verkstall] pa skarmen Justering av ojamn
densitet
(denistometer-justering) nar du vill skriva ut ett prov.
Om du vill &ndra densiteten ska du valja 6nskad
densitet och trycka pa [Verkstall].

Wil dans iesemidng all jusiera.
Tryck pia [Verkstall] for aif siriva ul testsidzn

Obs:

Om du vill aterstalla installningarna till
fabriksinstéliningarna ska du trycka pa [Aterga till
grundinstalining (Justering densitetsutjamning)].
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Maskinen startas om och fabriksinstallningarna
aterstalls.



3) En provutskrift med 1 kolumn med 28 provmdnster
(3-30) skrivs ut.

Obs:
Foljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

4) Mat vardena for de fem angivna positionerna pa provet
med densitometern.

Obs:
Alla de fem vardena maste anges. Justeringen utfors
genom att alla de fem punkterna reduceras.

5) Ange de fem uppmatta vardena och starta justeringen
genom att trycka pa [Verkstall].

Justaring s pjamn densiet
{denistoi

A POSITION (d) 100 (0 - 300) 1=0.01
B POSITION {10} 100 @ - 300) 1-0.01
C: POSITION {16 100 @0 - 300) 1=0.01
D: POSITION {22! 100 (0 - 300) 1=0.01
E: POSITIONiZE; 100 (0 - 300) 1=0.01

Standard: [100] fér varje

6) Ett bekraftelsemeddelande visas nar justeringen ar klar
och resultatet av justeringen skrivs ut.

Obs:
Féljande meddelande visas om det inte gar att skriva
ut resultatet av justeringen: Det gick inte att skriva ut
resultatet av justeringen. Anvand A4- eller 8 1/2" X
11"-papper. Tryck pa [Verkstall] for att skriva ut
resultatet av justeringen.

7) Kontrollera densiteten i resultatet av justeringen.

* Tryck pa [Omjustera] och upprepa stegen 3) till 7) om
onskad densitet inte erhallits.

* Ga tillbaka till skarmen Laserjustering genom att trycka
pa [Féregaende] nar 6nskad densitet erhallits.

8) Se till att utféra [1.4.3 Anvandarkalibrering] under
[Instéliningar] om du inte vill radera justeringsvardena
som stéallts in i [1.4.1 Motorbalansjustering gra] och
[1.4.2 Justering av grabalansen i skrivaren] efter den
har justeringen. Se till att valja bade kopierings- och
skrivarkalibreringarna i kalibreringen.

1.1.3 Justering av ojamn densitet (visuell

justering)

Justerar ojamn densitet vid utskrift i riktningen fram/bak
(huvudsaklig skanning) genom att mata en provutskrift
visuellt.

1) Valj [Visuell justering] pa skarmen Laserjustering.

Laserjustering

Justading 2y densiats B ing

2) Tryck pa [Verkstall] pa skarmen Justering av ojamn
densitet
(visuell justering) néar du vill skriva ut ett prov. Om du vill
andra densiteten ska du valja 6nskad densitet och
trycka pa [Verkstall].

Justaring sy ojsmn densitet
{visuell jusiering)

W] densitetsomting att justars
Tryuk a3 [Varkstai ) f6r att skeive U tasteiden




Obs:
Om du vill aterstalla installningarna till
fabriksinstéaliningarna ska du trycka pa [Aterga il
grundinstalining (Justering densitetsutjdmning)].
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Maskinen startas om och fabriksinstéllningarna
aterstalls.

3) En provutskrift med 1 kolumn med 28 provmdnster
(3-30) skrivs ut.

Obs:
Fdljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

5) Ange Onskade varden och starta justeringen genom
att trycka pa [Verkstall].

@®Nar [5] valjs i steg 4):

Juziering v ojinn sensist
visuell jusicring)

Meta in justeringswarden och ryek (Kor]

A POSITION 41 50 {25 - 75)
B, POSITION 18 50 (25 - 75)
€ POSITICN {16 50 (25 - 75)
D POSITICN {37} 50 {25 - 75)
E POSITION 28} 50 25 - 7%)

idustering @

Inmatningsomrade: [0] till [100]
Standard: 50
C: POSITION (16) ar fast installd pa [50].

@ Nar [32] valjs i steg 4):
Exempel pa skarmen Justering av ojamn densitet (visuell
justering)

A POSITION 111 50 (25 - 75) .

B: POSITION (2} 50 (25 - 43) 5
C: POSITION 3} 50 25 - 75)

D: POSITION 4} 50 (25 - 75
E. POSITION (51 50 125 - 45}

F:POSITION (8 50 25 - 75)

Inmatningsomrade: [0] till [100]
Standard: 50
P: POSITION (16) ar fast installd pa [50].

6) Ett bekraftelsemeddelande visas nar justeringen ar klar
och resultatet av justeringen skrivs ut.

Obs:
Foljande meddelande visas om det inte gar att skriva
ut resultatet av justeringen: Det gick inte att skriva ut
resultatet av justeringen. Anvand A4- eller 8 1/2" X
11"-papper. Tryck pa [Verkstall] for att skriva ut
resultatet av justeringen.

* Tryck pa [Omjustera] och upprepa stegen 3) till 6) om
onskad densitet inte erhallits.

* Vid justering med 4 punkter (utom fasta installda
varden) kan 4 punkter anges for att extrapolera och
justera de aterstaende 32 punkterna.

* Varje punkt kan justeras nar 28 punkter (utom fast
installda punkter) justeras.

* Ga tillbaka till skarmen Laserjustering genom att trycka
pa [Féregaende] nar dnskad densitet erhallits.

7) Se till att utféra [1.4.3 Anvandarkalibrering] under
[Instéliningar] om du inte vill radera justeringsvardena
som stéallts in i [1.4.1 Motorbalansjustering gra] och
[1.4.2 Justering av grabalansen i skrivaren] efter den
har justeringen. Se till att valja bade kopierings- och
skrivarkalibreringarna i kalibreringen.



1.2 Justering av densitet
Valj [Justering av densitet] pa skarmen Justering
bildkvalitet.

1.2.1 Justering av densitet Automatiskt

frekvenskorning

Anger hur ofta (i vilket tillstand) automatisk
densitetsjustering (processtyrning) ska utféras.

1) Valj [Justering av densitet Automatiskt frekvenskérning]
pa skarmen Justering av densitet.

2) Stall in Kérning under jobb: pa [Nej] om produktiviteten
prioriteras. Stall in densitetsjusteringen pa [Ja] om
bildstabiliteten prioriteras.

Obs:
Aven om Kérning under jobb: stélls in pa [Nej] kan
densiteten justeras beroende pa maskinens tillstand.

3) Nar densitetsjustering under jobb ar installt pa [Ja] kan
du ange hur ofta densitetsjusteringen ska kéras genom
att trycka pa [+]- och [-]-knapparna eller anvanda den
10-siffriga knappsatsen som visas nar du trycker pa
kryssrutorna.

Jusiaring S densiet
Aunomariskt frekvenskaming

Ange den auiomatiska kbmingsirekvensen for

Kdrning under jobb:
[Ja]: Justeringen avbryter det pagaende jobbet.
[Nej]: Justeringen avbryter inte det pagaende jobbet.
Standard: [Nej]

Kdrningsfrekvens:
Inmatningsomrade: [-2] till [2]
Standard: [0]

Obs:
Nar densitetsjustering under pagaende jobb ar installt
pa [Nej] ar kérningsfrekvensen nedtonad och
standardvardet visas.

10

4) Maskinen maste startas om for att aktivera
instaliningarna. Ett meddelande visas som uppmanar
dig att starta om maskinen nar du trycker pa [Register].

5) Starta om maskinen genom att trycka pa [OK].

1.2.2 Maximala densitetsinstéllningar
Detta justerar maximal densitet.

1) Valj [Maximala densitetsinstallningar] pa skarmen
Justering av densitet.

2) Tryck pa [+]- och [-]-knappen om du vill &ndra den
maximala densitetsinstaliningen.

N -

L2420

Inmatningsomrade: [-2] till [2]
Standard: [0] for varje

Obs:
Tonerférbrukningen kan 6ka pa grund av
instaliningarna.

3) Registrera installningen genom att trycka pa [Register].

4) Maskinen maste startas om for att aktivera
installningarna. Ett meddelande visas som uppmanar
dig att starta om maskinen nar du trycker pa [Register].

5) Starta om maskinen genom att trycka pa [OK].

6) N&r maskinen har startats om kan du utféra en
Fargkalibrering i systeminstallningarna.

7) Instaliningen i steg 3) aterspeglas.

Obs:
Motorbalansjustering gra och Kopieringskalibrering
pa skarm maste justeras nar den har justeringen
utfors.
Nar [Anvandarkalibrering] utfors initeras de varden
som angivit manuellt med hjalp av
Motorbalansjustering gra och Justering av
grabalansen i skrivaren. Om du inte vill initialisera de
vardena maste du utféra Kalibrering under
systeminstallningarna istéllet.
Nar justeringen utforts visas ett meddelande pa
pekpanelen som uppmanar dig att utféra Kalibrering
under systeminstallningarna.



1.2.3 Justering av densitet (tvingad koérning)

Detta tvingar fram en densitetsjustering (processtyrning).

1) Valj [Justering av densitet (tvingad kérning)] pa
skarmen Justering av densitet.

2) Tryck pa [Verkstéll] pa skarmen Justering av densitet
(tvingad korning).

3) Fdljande meddelande visas: Nar justeringslaget for
bilddensitet kors, anvands mer toner
och det tar ca 20 sekunder. Vill du kdra?
Tryck pé& knappen [Verkstall] for
meddelandet.

att bekrafta

4) Ett bekraftelsemeddelande visas nar justeringen ar klar.

Maskinen startas om nar en viss tid har gatt.
(Maskinen reagerar inte pd kommandon under tiden
fére omstart.)

1.3 Fixering
Valj [Fixering] pa skarmen Justering bildkvalitet.

1.3.1 Instéllningar fixeringstemperatur

Staller in fixeringstemperaturen.

Fixeringen beror till stor del pa pappersvikten. Valj ratt
papperstyp nar du justerar fixeringstemperaturen. Stall in
pappersegenskaperna nar ett papper som inte
rekommenderas anvands.

Mer information om justeringen finns nedan.

Justeringen i detalj

Symptom pa lag temperatur
« Dalig fixering orsakad av lag temperatur (tonern fastnar
inte pa papperet)
* Inte tillracklig glatta.

Symptom pa hog temperatur
« Dalig fixering orsakad av for hég temperatur (bildytan
ar grov, toner lossnar)
* For mycket glatta.
* Papperet bgjs.
» Papperet skrynklas.
» Pappersstopp uppstar i fixeringsomradet.
* Blasor bildas i tonern.
* Blasor bildas pa papperet.

11

Obs:

¢ Nar vanligt eller atervunnet papper anvands ska du
ange [Varme enhetens installningar] i [Enhetsstyrning] i
[Systeminstaliningar].

* Nar ett glattat som inte rekommenderas anvands ska
du ange pappersegenskaperna for att skriva ut med ratt
pappersvikt.

« Dalig fixering eller skrynklor kan upptrada om ett kuvert
inte placeras pa ratt satt i kassetten.

« Dalig fixering eller skrynklor kan upptradda om kuvert
som inte rekommenderas anvands.

1) Valj [Installningar fixeringstemperatur] pa skarmen
Fixering.

Fixerng

2) Tryck pa [+]- och [-]-knappen eller anvand den
10-siffriga knappsatsen som visas nar du trycker pa
kryssrutorna om du vill andra fixeringstemperaturen.

Exempel pa skarmen Installningar fixeringstemperatur

ratur Ser papperEtyE.

arligt Pappe- 1/HalatFertnyekts
BreuFargat Ligre 0 + B 1
(50 - 84 i)
{20 - 420) e
Varliar Papper 2/HalatFarmnokt
Hrewikargat Lagrs 0 Bl Hoore
{80 105 g
20 - +20)
Tiacht 1Tkt 20Tjeckt 3 Tjackt FE!ketiariF ik Lagre = 0 Heare
20 - +20)
T [ — o
(20 - +20)
Aterst a1

Inmatningsomrade: [-10] till [10]
Standard: [0] for varje

3) Registrera installningen genom att trycka pa [Register].

Obs:
Maskinen maste startas om for att aktivera
installningarna. Ett meddelande visas som uppmanar
dig att starta om maskinen nar du trycker pa
[Register].

4) Starta om maskinen genom att trycka pa [OK].



1.4 Justering bildkvalitet Obs: ) )
Vilj [Justering bildkvalitet] p& skérmen Justering Densitetspunkterna 1-17 ar nedtonade nar

bildkvalitet. kryssrutan [Inst. i en sats] & markerad. Textrutan
for [Inst. i en sats] ar inte aktiv nar kryssrutan ar
1.4.1 Motorbalansjustering gra avmarkerad. (En ljudsignal hérs nar du trycker pa

textrutan.)
Graderingsdensiteten for utskrifter i kopielaget kan

justeras genom att méta en provutskrift visuellt. 5) Klicka efter justeringen pa knappen [Verkstall] igen,
skriv ut ett utskriftsmonster och kontrollera resultatet av
1) Valj [Justering Gréa balans (fér kopiering)] pa skdrmen justeringen. Du skickas tillbaka till skarmen Justering
Justering bildkvalitet. av bildkvalitet.

Densitet-Balansjustsring

Obs:
Tryck pé [Aterga till grundinstélining (Justering Gra
balans)] om du vill terga till fabriksinstallningarna.
Tryck pa [OK] nér ett bekraftelsemeddelande visas.
Dina installningar aterstalls till fabriksinstallningarna
och skarmen Justering bildkvalitet visas igen.

1.4.2 Aterga till grundinstéllning

Graderingsdensiteten for utskrifter i skrivarlaget kan

2) For att starta justeringen klickar du pa knappen justeras genom att mata en provutskrift visuellt.
[Verkstall] pa skarmen Motorbalansjustering gra.

1) Valj [Aterga till grundinstalining] pa skarmen Justering

3) Ett justeringsmdnster skrivs ut. bildkvalitet.

4) Hanvisa till justeringsmonstret och valj den ) 2) For att starta justeringen klickar du pa knappen
densitetspunkt som ska justeras. Ange Onskat varde [Verkstéll] pa skirmen Justering av grabalansen i
och klicka pa tangenten [Verkstall]. skrivaren.

Exempelskéarm fér Motorbalansjustering gra 3) Ett justeringsmonster skrivs ut.

T ———— 4) Valj farg och densitetspunkt som ska justeras med
hjalp av justeringsmonstret. Ange 6nskat varde och
| st iansais 500 1 o =
- tryck pa [Verkstall].
Dersitatpunat 1 500 (1-938) b
PRm—r 500 e o Exempelskarm for Justering av grabalansen i skrivaren

Dersigtouiat 3 (1-939)
- 200 dustaring G balans ifar utskeft)

Densiietpund 4 500 (1.895) Mets In justeringeyEiden osh i

Warkstal | Wnslansats 500 l
Dersitpunst 1 500 11-935) . .
« Andra densitetspunkter separat 500 [N [+ ]
Densitetspunkterna kan anges separat. 500 o
Inmatningsomrade: [1] till [999] En 500 wwm
Standard: [500] foér varje :
« Andra alla densitetspunkter samtidigt
Alla densitetspunkter kan dndras samtidigt genom att « Andra densitetspunkter separat
markera kryssrutan [Inst. i en sats]. Densitetspunkterna kan anges separat.
Inmatningsomrade: [1] till [999] Inmatningsomrade: [1] till [999]

Standard: [500] for varje
Kryssrutan [Inst. i en sats] ar inte markerad som

standard. Vardet [500] visas i textrutan nar kryssrutan . Andra alla densitetspunkter Samt|d|gt

ar markerad. Alla densitetspunkter kan &ndras samtidigt genom att
markera kryssrutan [Inst. i en sats].
Inmatningsomrade: [1] till [999]

Kryssrutan [Inst. i en sats] ar inte markerad som

standard. Vardet [500] visas i textrutan nar kryssrutan
ar markerad.
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Obs:
Densitetspunkterna 1-17 ar nedtonade nar
kryssrutan [Inst. i en sats] &r markerad. Textrutan
for [Inst. i en sats] ar inte aktiv nar kryssrutan ar
avmarkerad. (En ljudsignal hérs nar du trycker pa
textrutan.)

5) Skarmen Justering bildkvalitet visas igen nar
justeringen ar Klar.
Efter justeringen ska du trycka pa [Verkstall], skriva ut
ett provmonster och kontrollera resultatet av
justeringen.

Obs:
Tryck péa [Aterga till grundinstélining (Justering Gra
balans)] om du vill aterga till fabriksinstallningarna.
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Dina instéllningar aterstalls till fabriksinstaliningarna
och skarmen Justering bildkvalitet visas igen.

1.4.3 Anvandarkalibrering

Justerar graderingsdensiteten for utskrifter i kopierings-
och skrivarlagena automatiskt. Kopierings- och
skrivarlaget kan justeras separat.

Den har funktionen anvander scannern for att justera
grabalansen.

Obs:

* Vardena som angetts i Motorbalansjustering gra (1.4.1)

/ Justering av grabalansen i skrivaren (1.4.2) rensas

nar den har justeringen utfors.

Kor Kalibrering under systeminstallningarna for att

utféra en kalibrering utan att aterstélla de har vardena.
* Nar [1.4.4 Kopieringskalibrering pa skarm] eller [1.4.5

Skrivarens kalibrering pa skarm] ska anvandas behdvs

inte den har justeringen.

1) Valj [Anvandarkalibrering] pa skarmen Justering
bildkvalitet.

2) Valj onskad kalibrering och klicka pa knappen
[Verkstall] pa skarmen anvandarkalibrering for att
skriva ut ett testmonster.

Standaschcalitraring

Anvand B 112211 @ ler Ad format for dena jusiering.
Iyl pA [Varkssall] 51 st skriea Lt estsidan

' Kapierings kalibrering

' Skrivarkal brering

Kryssrutan Kopierings kalibrering™:
Kopieringskalibrering utférs nar kryssrutan ar
markerad och du trycker pa [Verkstall].

Kryssrutan Skrivarkalibrering*:
Skrivarkalibrering utfors nar kryssrutan ar markerad
och du trycker pa [Verkstall].
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Obs:
Nar bade [Kopierings kalibrering] och
[Skrivarkalibrering] ar markerade, utfors
kopieringskalibrering forst och darefter
skrivarkalibrering.

3) Den valda kalibreringen startar nar du trycker pa
[Verkstall].

4) Ett prov skrivs ut.

Obs:
Foljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

5) Placera provet fran steg 4) pa dokumentglaset (den
tunna linjen i kanten pa papperet ska vara till vanster).
Lagg kopieringspapper (cirka fem ark) med samma
storlek som provmonstret ovanpa den placerade
provutskriften, stdng den automatiska
dokumentmataren forsiktigt och tryck pa [Verkstall].

Obs:
Foljande meddelande visas nar det inte gar att
skanna provutskriften: Autojustering misslyckades.
Kontrollera att fargskalan ligger ratt pa
dokumentglaset. Tryck pa [Verkstall] for att fortsatta
scanning.

6) Ett bekraftelsemeddelande visas nar kalibreringen ar
klar. Meddelandet varierar beroende pa kalibreringen
som utférdes.

* G4 tillbaka till skarmen Justering bildkvalitet genom att
trycka pa [Foregaende].

* Nar bade [Kopierings kalibrering] och
[Skrivarkalibrering] ska utféras, gar du vidare fill
skrivarkalibreringen genom att trycka pa [Verkstall].
Upprepa stegen 4) till 6) for Skrivarkalibrering.

1.4.4 Kopieringskalibrering pa skdrm

Justerar graderingsdensiteten for utskrifter i
kopieringslaget for varje rastreringsmonster.

Skannern kan anvandas for att finjustera fargbalansen for
kopiering pa varje skarm.

1) Valj [Kopieringskalibrering pa skarm] pa skarmen
Justering bildkvalitet.

2) Tryck pa [Verkstall] pa skdrmen Kopieringskalibrering
pa skarm nar du vill starta kopieringskalibreringen pa
skarmen.

3) Ett prov skrivs ut.

Obs:
Foliande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.



4) Placera det utskrivna provet pa dokumentglaset och
starta den automatiska justeringen genom att trycka pa
[Verkstall].

Placera provet med stdende orientering.

Obs:
Féljande meddelande visas nar det inte gar att
skanna provutskriften: Autojustering misslyckades.
Kontrollera att fargskalan ligger ratt pa
dokumentglaset. Tryck pa [Verkstall] for att fortsatta
scanning.

5) Skarmen for val av rastreringsmonster visas nar
justeringen ar Klar.

6) Valj onskat rastreringsmonster och starta kalibrering pa
skarmen genom att trycka pa [Verkstall].

7) Ett prov skrivs ut.
Obs:
Foljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

8) Placera det utskrivna provet pa dokumentglaset. Starta
den automatiska justeringen genom att trycka pa
[Verkstall].

Placera provet med staende orientering.

9) Ett bekraftelsemeddelande visas nar
kopieringskalibreringen pa skarmen ar klar.

Obs:
Foljande meddelande visas nar det inte gar att
skanna provutskriften: Autojustering misslyckades.
Kontrollera att fargskalan ligger ratt pa
dokumentglaset. Tryck pa [Verkstall] for att fortsatta
scanning.

* Tryck pa [Valj monster] nar du vill ga tillbaka till
skarmen for val av rastreringsmonster.

¢ G4 tillbaka till skdrmen Justering bildkvalitet genom att
trycka pa [Féregaende].

1.4.5 Skrivarens kalibrering pa skarm

Justerar graderingsdensiteten for utskrifter i skrivarlaget
for varje rastreringsmonster.

Skannern kan anvandas for att finjustera skrivarens
fargbalans for varje skarm.

1) Valj [Skrivarens kalibrering pa skarm] pa skarmen
Justering bildkvalitet.

2) Tryck pa [Verkstall] pa skarmen Skrivarens kalibrering
pa skarm nar du vill starta skrivarkalibreringen pa
skarmen.

3) Ett prov skrivs ut.
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Obs:
Foljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

4) Placera det utskrivna provet pa dokumentglaset. Starta
den automatiska justeringen genom att trycka pa
[Verkstall].

Placera provet med staende orientering.

5) Skarmen for val av rastreringsmonster visas nar
justeringen ar klar.

6) Valj onskat rastreringsmonster och starta kalibrering pa
skarmen genom att trycka pa [Verkstall].

7) Ett prov skrivs ut.

Obs:
Fdljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
Ad4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

8) Placera det utskrivna provet pa dokumentglaset. Starta
den automatiska justeringen genom att trycka pa
[Verkstall].

Placera provet med staende orientering.

9) Ett bekraftelsemeddelande visas nar
skrivarkalibreringen pa skarmen &r klar.

Obs:
Foéljande meddelande visas nar det inte gar att
skanna provutskriften: Autojustering misslyckades.
Kontrollera att fargskalan ligger ratt pa
dokumentglaset. Tryck pa [Verkstall] for att fortsatta
scanning.

* Tryck pa [Valj monster] nar du vill ga tillbaka ill
skarmen for val av rastreringsmonster.

* Ga tillbaka till skdrmen Justering bildkvalitet genom att
trycka pa [Foregaende].



1.5 Ovriga funktioner
Valj [Ovriga funktioner] pa skarmen Justering bildkvalitet.

1.5.1 MC-rengoéring

Reng6r huvudladdaren.

1) VAalj [MC-rengéring] pa skarmen Ovriga funktioner.

Ouriga fusklioner

Visa tem peratufuklighet

2) For att starta huvudladdarrengéringsatgarden trycker
du pa [Execute] pa skarmen HL rengéring.

3) Ett bekraftelsemeddelande visas nar rengéringen ar
klar.

4) Tryck pa [Foregaende] nar du vill ga tillbaka till
skarmen Ovriga funktioner.

1.5.2 Visa temperatur/fuktighet

Visar temperaturen och fuktigheten i maskinen.

1) VAlj [Visa temperatur/fuktighet] pa skarmen Ovriga
funktioner.

2) Temperaturerna och fuktigheten inuti maskinen visas
(endast visning).

Exempel pa skadrmen Visa temperatur/fuktighet.

‘Wisa temperatuifliktighet

Wisa temparahusifuktighet inuti meskinsn

Banandla Lempéralusansar £242den C

Banandla fukrighetssensar 5242 %

StEmparatr £742deg
Sansorfir rumsfuldighat 5242 %

Smatningens cvre huvudtermistor 5242080 G
Smétningens vre huvudtermistor fkomp ) 5242deg G

Smaitningens ewie Undertamisior Sz42den C

Varning:
Justeringen av fixeringstemperaturen stoppas nar du
gar in i maskinens justeringslage. Den visade
temperaturen kanske darfér inte motsvarar
fixeringstemperaturen for utskrift.

3) Tryck pa [Foregaende] nar du vill ga tillbaka till
skarmen Ovriga funktioner.
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2 Bildposition/forhallande/o

mradesjustering

Valj [Bildposition/férhallande/omradesjustering] pa
skarmen Maskinjustering.

2.1 Justering forhallande
Valj [Justering forhallande] pa skarmen
Bildposition/férhallande/omradesjustering.

Bidoos tiorvicrhéllanded
ormradesjusar

21.1 Justering skanningsforhallande

Justerar férstoringen i den underordnade
skanningsriktningen for original i kopierings- och
skanningslagena.

1) Valj [Justering skanningsforhallande] pa skarmen
Justering férhallande.
Justera utskriftslaget forst.

Justering forhllands

2) Ange 6nskade varden och tryck pa [Register].

Jugtaring skanningsférhalisnde Angra Rgister

50 (20-80) 1-0.1%

50 [20-30) 1-0.1%

e}

Inmatningsomrade: [20] till [80] (1 = 0,1 %)
Standard: [50] for varje

Obs:
Om du vill aterstalla installningarna till
fabriksinstéliningarna ska du trycka pa [Aterga il
grundinstalining (Justering skanningsférhallande)].
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Dina installningar aterstalls till fabriksinstallningarna
och skarmen Justering férhallande visas igen.

2.2 Kantjustering
Valj [Kantjustering] pa skarmen
Bildposition/férhallande/omradesjustering.

2.2.1 Scanna original kantjustering

Justerar kantlaget (skanningens boérjan) for skanning av
original pa originalglaset.

1) Valj [Scanna original kantjustering (Original glasskiva)]
pa skarmen Kantjustering.
Justera utskriftslaget forst.

Hartjustering

50 (20-80) 1-0.1mm

Inmatningsomrade: [20] till [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50]

Obs:
Om du vill aterstalla installningarna till
fabriksinstéliningarna ska du trycka pa [Aterga till
grundinstalining (Scanna original kantjustering)].
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Dina installningar aterstalls till fabriksinstéllningarna
och skarmen Kantjustering visas igen.
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2.2.2 Justera utskriftliage matningsriktn

(Registrering Motor Pa tidtagning)

Detta utfor en startpositionsjustering for skrivaren fére
utskriften.

1) Valj [Scanna original kantjustering (Duplex
dokumentmat. med engangsavl)] pa skarmen
Kantjustering.

Justera utskriftslaget forst.

2) Ange onskat varde och klicka pa tangenten [Register].

Justora ulskrifi o mateirgs
(Registrsring Motar P tickaan ng

ka usLvardat for ait phskyrnda fagisiren ngsiuilens
PAtickazning ser regisireringssipnalsma matags.

Hunsenhal fash 1 50 (20801 1-0.1mm

Huwzenhat frck 7 50 (20-B00 1-0.17mm
Huwanhet fack 3 50 (20-800 1-0.1mm
Huyzenhet feck 4: 50 (20-80) 1=0.1mm

Hand natring 50 (20-604 10, 1mm

Inmatningsintervallet ar [20] till [80] (1 = 0.1 mm) och
standardvardet ar [50] fér var och en av dem.

Obs:
[Manuell], [LCC] och [LCT] visas endast nar dessa
alternativ har installerats.

2.2.3 Scanna original kantjustering (Duplex

dokumentmat. med engangsavl)

Justerar kantlaget (skanningens bérjan) for skanning av
original via dokumentmataren.

1) Valj [Scanna original kantjustering (Duplex
dokumentmat. med engangsavl)] pa skarmen
Kantjustering.

Justera utskriftslaget forst.

2) Ange 6nskade varden och tryck pa [Register].

Seanna arigingl kantjstering
{Duplexc dofeumen g

Sidat: 50

120-80) 1=0.1mm

20-40) 1-0.1mm

sidaz: 50

Inmatningsomrade: [20] till [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50] for varje
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Obs:
Om du vill aterstalla installningarna till
fabriksinstéliningarna ska du trycka pa [Aterga till
grundinstalining (Scanna original kantjustering)].
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Dina installningar aterstalls till fabriksinstallningarna
och skdrmen Kantjustering visas igen.

2.3 Omradesjustering
Valj [Omradesjustering] pa skarmen
Bildposition/férhallande/omradesjustering.

2.3.1 Installningar for bildforlust

Justerar bildférlusten vid skanning av original i
kopieringslaget.

1) Valj [Installiningar for bildférlust] pa skarmen
Omradesijustering.
Justera utskriftslaget forst.

Omrédesjustering

2) Ange Onskade varden och tryck pa [Register].

Instaliningar Kopiera sild o
6 rlusimangd(Originalglasar) Angra

Register
Oka justaringsvarcat 1 it uldka bidibrluston
ins:allring kanta ldfarust 30

(0-39) 1=0.1mm

ing allring sidobidiorust 20 10-39) 1-0.1mm

Acerza till grnd)

tKopiera bid #irl

Inmatningsomrade: [0] till [99] (1 = 0,1 mm)
Standard:
Installining kantbildforlust: [30]
Installning sidobildférlust: [20]

Obs:
Tryck pa [Aterga till grundinstélining (Kopiera bild
forlustmangd)] om du vill aterga till
fabriksinstallningarna. Tryck pa [OK] néar ett
bekraftelsemeddelande visas. Dina installningar
aterstalls till fabriksinstallningarna och skarmen
Omradesijustering visas igen.



Obs:
Tryck pa [Aterga till grundinstélining (Kopiera bild
forlustmangd)] om du vill aterga till
fabriksinstallningarna. Tryck pa [OK] nér ett
bekraftelsemeddelande visas. Dina installningar
aterstalls till fabriksinstallningarna och skarmen
Omradesjustering visas igen.

2.3.2 Skriv ut ogiltig mangdinstalining

Justerar det tomma omradet vid utskrift.

1) Valj [Skriv ut ogiltig mangdinstallning] pa skarmen
Omréadesjustering.

2) Ange 6nskade varden och tryck pa [Register].

Skere ut ogillg margd nstlinng

2.3.4 Installningar av bildforlust for skanner

ks |usteringevirdet for =t uidka bildriusten

Justerar bildférlusten vid skanning av original i
skannerlaget.

Just ulskr opitig frémre ket 30 (30-93) 1=D.1mm
Jusi utskrift ogilli bakrs <ent 30 (30-99) 1=0.1mm

FRAMRE/BAKRE justering agitig 20 (2099) 1=0.1mm

1) Valj [Instaliningar av bildférlust for skanner] pa skarmen
Omradesijustering.
Justera utskriftslaget forst.

2) Ange Onskade varden och tryck pa [Register].

Just. utskr. ogiltig framre kant:

Just. utskrift ogiltig bakre kant:
Inmatningsomrade: [30] till [99] (1 = 0,1 mm)
FRAMRE/BAKRE justering ogiltig :
Inmatningsomrade: [20] till [99] (1 = 0,1 mm)

Exempel pa skdrmen Instéallningar av bildférlust for
skanner

Installningar av bildiarlust
for 3k:

Dkt jusleringsuirdal o All Lidas b Idustn

Standard: alistsiiaiathtdkant coliple 0 (0-100) 1-0.1mm 4
Just. utskr. Oglltlg framre kant: [30] dast. sldftst idokant aokimentgias 0 0100 1-01mm 2
Just. utskrift ogiltig bakre kant: [30] P ——— 0 100 1-01m
FRAMRE/BAKRE justering ogiltig: [20]

2.3.3 Duplex dok.mat. med engangsavlasning

Méangdinstallning bildférlust Inmatningsomrade: [0] till [100] (1 = 0,1 mm)

Standard: [0] fér varje
Justerar bildforlusten vid skanning av original med

dokumentmataren i kopieringslaget. Obs:
Tryck pa [Aterga till grundinstélining (Bildférlust for
1) Valj [Duplex dok.mat. med engangsavlasning skanner)] om du vill aterga till fabriksinstallningarna.
Méngdinstallning bildforlust] pa skarmen Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Omradesijustering. Dina installningar aterstalls till
Justera utskriftslaget/skanningslaget forst. fabriksinstéliningarna och skarmen

Omradesijustering visas igen.
2) Ange 6nskade varden och tryck pa [Register].

Exempel pa skarmen Duplex dok.mat. med
engangsavlasning Mangdinstalining bildforlust

Instalningar Kopiara bild forkust-
méngd {Dubbel enkel matere)

Ok uganingevands: i 2 uidka Gidforustan

sider: 1 frémre karteildfbrust: 20 10-99) 1=0.1mm

sidar 1 hilcforlust 20 0-99) 1-0.1mm

sitlar: 1 bakrs <21 st 20 10-93) 1=0.1mm

Inmatningsomrade: [0] till [99] (1 = 0,1 mm)
Standard:
Sidan 1 framre kantbildforlust: [20]
Sidan 1 bildférlust: [20]
Sidan 1 bakre kantbildférlust: [30]
Sidan 2 framre kantbildforlust: [30]
Sidan 2 bildférlust: [20]
Sidan 2 bakre kantbildférlust: [20]
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2.4 Forskjutningsjustering
Valj [Forskjutningsjustering] pa skdrmen
Bildposition/férhallande/omradesjustering.

2) Ange Onskade varden och tryck pa [Register].

58173 original oesntrereg usterng Angra Register

. . . . . 50 (20-80] 1=0.1mm
241 Forskjutningsjust. utskrift

Duplo: dok mat m eng.zvide Sd1 50 (20-30) 1=0.1mm

Justerar mittlaget for utskrifter. 50 [Resann

1) Valj [Forskjutningsjust. utskrift] pa skarmen
Forskjutningsjustering.

Forskjumningsiustefing

Inmatningsomrade: [20] till [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50] for varje

Obs:
Om du vill aterstalla installningarna till
fabriksinstéliningarna ska du trycka pa [Aterga till
grundinstalining (Skanna original ej centrerat)]. Tryck
pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas. Dina
installningar aterstalls till fabriksinstallningarna och

2) Ange 6nskade varden och tryck pa [Register].

Exempel pa skarmen Forskjutningsjust. utskrift

Frskjuiningsjuss utskrit

Qkz juster ngss

wardel for all iyl

i
urgkifiacasitionen for nuvudskaning il haks dan.

skarmen Forskjutningsjustering visas igen.

2.4.3 Auto-centrerad justering

Anger instéllningar fér automatisk justering av centrering

(en funktion som detekterar papperets position och

gttt 50 Phhiiisiia 1 justerar centreringen automatiskt).

Huvudenhe fack 2 50 (3070} 1=01mm 2

Haudente o 50 | 0/013-0amm 1) Valj [Auto-centrerad justering] pa skarmen
oot ac 4 50 (3078 120 tmm Forskjutningsjustering.

LET fack 1: 50 130-701 1=0.1mm

Inmatningsomrade: [30] till [70] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50] for varje
Obs:

LCT fack 1, LCT fack 2, LCT fack 3, LCT fack 4,
LCT handinmatningsfack och LCC visas bara nar
tillvalen ar installerade.

Om du vill aterstalla installningarna till
fabriksinstéliningarna ska du trycka péa [Aterga till
grundinstalining (Forskjutningsjust. utskrift)]. Tryck
pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas. Dina
installningar aterstalls till fabriksinstallningarna och
skarmen Forskjutningsjustering visas igen.

2.4.2 Scanna original ocentrerad justering

Justerar mittlaget for skanning av original.

1) Valj [Scanna original ocentrerad justering] pa skarmen
Forskjutningsjustering.
Justera utskriftslaget forst.
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2) Valj [PA] eller [AV] for varje skanningsriktning som ska

justeras och tryck pa [Register].

Aute cenirerad justering

Sl p fer att awdivora sutomatisk juste ingsontrel|
far utskritposition

Austering hvudskeningsrikning:

dustering verfikal skanmingsriktring:

Realtidgjust, huvudskanningsiktring”

“an

Justering huvudskanningsriktning:
Valj [PA] eller [AV]. Standard: [PA]

Justering vertikal skanningsriktning:
Valj [PA] eller [AV]. Standard: [PA]

Realtidsjust. huvudskanningsriktning:
Valj [PA] eller [AV]. Standard: [AV]

Varning:
Utskriftshastigheten och trummans livslangd kan
paverkas om du aktiverar Realtidsjust.
huvudskanningsriktning.



3 Perifer justering

Valj [Perifer justering] pa skarmen Maskinjustering.

Alternativ som kan justeras:
Sadelefterbehandlaren, trimningsmodulen,
efterbehandlaren, halslagningsmodulen och
vikningsenheten kan justeras:

De installerade tillvalen visas pa foljande satt:

* Nar 100-arks sadelefterbehandlaren, trimningsmodulen

och halslagningsmodulen ar installerade:

Perfer justering

3.1 Sadelefterbehandlare (néar 100-arks
sadelefterbehandlaren ar installerad)

3.1.1  Justering av héftposition

Justerar haftningslaget i pappersbreddens riktning.

1) Valj [Justering av haftposition] pa skarmen
Efterbehandlare med sadelhaftning.

Efterhehandiars med sadelharning de:

2) Justera haftningslagena i pappersbreddens riktning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa

textrutorna. Ange 6nskade varden.

Justering av hafiposiion

arde for at flyia

dan hakra riktningen sy maskiner,

1 hattn. iram (Pagcar. 245 rim &), mirdj 100 (20-1301 1=0.1mm
1 haftning fram (Pappar Guer 245 mmy: 100 (70-130) 1=0.1mm
1 hifla. bak (Pepear. 245 mm &l mid) 100 (£0-1301 1=0.1mm
1 hftning tak {Papper ver 245mmy 100 (70-130) 1=0.1mm

2 hftasparaer 100 (851151 1-0.1mm

Inmatningsomrade:

En haftklammer: [70]-[130]

Tva haftklamrar: [85]-[115] (1 = 0,1 mm)
Standard: 100 for varje

Obs:
Haftningslaget i papperets matningsriktning kan inte
justeras.

Funktionsbegrdnsning

For 2 haftklamrar varierar haftningslagena som kan
justeras beroende pa pappersformatet och antalet ark i
uppséttningen som ska haftas sa som visas i tabellen
nedan:

Pappersformat | Antal ark i Haftningslagen som
en kan justeras
uppséttning
20 ark eller Endast haftklammern

A4R/Letter R farre bak

eller mindre Mer an 20 Bada haftklamrarna
ark fram och bak

Storre an Bada haftklamrarna

A4R/Letter R ) fram och bak

20




3.1.2 Justering av pappersinriktningbredd for
héftning

Justerar bredden for satsvis utmatning for haftning
(pappersbreddens riktning).

Gor justeringen nar den haftade pappersbunten inte ar
inriktad.

1) Valj [Justering av pappersinriktningbredd fér haftning]
pa skdrmen Efterbehandlare med sadelhaftning.

2) Justera avstandet mellan inriktningsplattorna i
pappersbreddens riktning vid haftning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange dnskat varde.

SJustering av pappers nrikin ngbredd
fer hafining

100

(50-1501 1-0.1mm

Inmatningsomrade: [50] till [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]

3.1.3 Justering av vikningsposition for

sadelvikning

Justerar vikningslaget for sadelvikning (utan haftning).

1) Valj [Justering av vikningsposition for sadelvikning] pa
skarmen Efterbehandlare med sadelhaftning.

2) Justera vikningslagena i papperets matningsriktning for
sadelvikning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange 6nskade varden.

for att flytta vikeesitionen met

AdRLetiar R (8 12x1R -

50

(42.58) 1-0.25mm

142-58) 1=0.25mm

50

B4 [ Legalig */2014]

3 { Lecger( 1117} (42-58) 1-0.25mm

50

F20x450 1 12518 (42.58) 1=0.25mm

50

Qvrigt 142-58] 1-0.25mm

50

Inmatningsomrade: [42] till [58] (1 = 0,25 mm)
Standard: [50] for varje
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3.1.4 Justering av vik-/hiftposition fér

sadelbindning

Justerar viknings- och haftningslagena for sadelbindning
(vikning och haftning) (viknings- och haftningslagena
justeras tillsammans).

1) Valj [Justering av vik-/haftposition for sadelbindning] pa
skarmen Efterbehandlare med sadelhaftning.

2) Justera viknings-/haftningslagena i papperets
matningsriktning for sadelhaftning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange 6nskade varden.

Justerng av vik-atpositon
#r sadelbincining

Oka
it

ardex for att flyta vikningsposit onen
pappats kantrikiring,

AdRiLslior R 18 1/2¢11R! (42-58) 1=0.25mm

50

B4 ! egal( 1i7:c1d] (47-58) 1=0.95mm

50
50

A3 ! Lecger(® 1517} (42 58) 1=0.25mm

3720x450 1 12218 (47-58) 1-0.75mm

50
50

Qurat (42-58) 1=0.25mm

Inmatningsomrade: [42] till [58] (1 = 0,25 mm)
Standard: [50] for varje

3.1.5 Finjustering av haftposition for

sadelbindning

Finjusterar haftningslagena for sadelhaftning (vikning och
haftning) (anvands endast for finjustering av
haftningslaget).

1) Valj [Finjustering av haftposition for sadelbindning] pa
skarmen Efterbehandlare med sadelhaftning.

2) Finjustera haftningslaget i forhallande till vikningslaget
for sadelhaftning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange dnskat varde.

Finjustaring v héfpastion Register
indriy

for sadehindring

Ok justerirgswardst fér att fiytta hifipasitionsn
ipacprals cakee kanli kliing

50

(20-30) 1=0.1mm

Inmatningsomrade: [20] till [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50]



3.1.6 Justering av pappersinriktningbredd for

sadelbindning/sadelvikning

Justerar bredden for satsvis utmatning for sadelhaftning
och sadelvikning.

Gor justeringen nar den haftade pappersbunten inte ar
inriktad.

1) Valj [Justering av pappersinriktningbredd for
sadelbindning/sadelvikning] pa skarmen
Efterbehandlare med sadelhéftning.

2) Justera avstandet mellan inriktningsplattorna i
pappersbreddens riktning vid
sadelhaftning/sadelvikning.

Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange dnskat varde.

Register

(80-120) 1-0.20944mm

100

Inmatningsomrade: [80] till [120] (1 = 0,20944 mm)
Standard: [100]

3.2 Trimningsmodul
Valj [Trimningsmodul] pa skarmen Perifer justering.

3.2.1 Justering av trimningens originalpunkt

Justerar trimningens originallage for sadelhaftning (vikning
och haftning).

Korrigerar avvikelser mellan den verkliga
beskarningsmangden och det installda trimningsvardet.

1) Valj [Justering av trimningens
originalpunkt] pa skarmen Trimningsmodul.

Trimirgsmadul

2) Justera originalpunktens trimning for sadelhaftning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange 6nskade varden.

Juststing av trimringens originalpunkt

Oke Juster ngsérdat f6- et Ska trimningsbradder.

A3 {malningsrikinings a ler undsr. (50-1501 1-0.1mm

100
100

Guer A3 {matningsrikdning) (50-150) 1=0.1mm

Inmatningsomrade: [50] till [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100] foér varje

3.3 Efterbehandlare (nar 100-arks
sadelefterbehandlaren ar installerad)
Valj [Efterbehandlare] pa skarmen Perifer justering.

3.3.1  Justering av hiftposition

Justerar haftningslaget vid haftning i pappersbreddens
riktning.

1) Valj [Justering av haftposition] pa skarmen
Efterbehandlare.

Eftsrbehandiare

2) Justera haftningslagena i pappersbreddens riktning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange 6nskade varden.

dustering av batpostion

Oka justeringsvardst for att Tytia
nafipos tionen i cen bakre iktningsn av maskinen

1 hafin. fram {Rapper: 245 mm e mind)

100

170-130) 1=0 1mm

1 haftning frarm (Papper: dwer 245 mim|;

100

170130} 1=0.1mm
1 haftn. bax {Papper 245 mm el mind): 100
100

100

1/0-130) 1=0.1mm
1 haftning be (Papper: Gver 245mm}: 70-130) 1=0 1mm

2 haflappa‘ater. {85-115) 1=0.1mm

Inmatningsomrade:
En haftklammer: [70]-[130] (1 = 0,1 mm)
Tva haftklamrar: [85]-[115] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100] foér varje
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Obs:
Haftningslaget i papperets matningsriktning kan inte
justeras.

Funktionsbegransning

For 2 haftklamrar varierar haftningslagena som kan
justeras beroende pa pappersformatet och antalet ark i
uppsattningen som ska haftas s& som visas i tabellen
nedan:

Pappersformat | Antal ark i Haftningslagen som
en kan justeras
uppsattning

A4R/Letter R 20 ark eller Endast haftklammern

eller mindre farre bak
Mer an 20 Bada haftklamrarna
ark fram och bak

Storre an Bada haftklamrarna

A4R/Letter R ) fram och bak

3.3.2 Justering av pappersinriktningbredd for
haftning

Justerar bredden for satsvis utmatning for haftning
(pappersbreddens riktning).

1) Valj [Justering av pappersinriktningbredd fér haftning]
pa skarmen Efterbehandlare.

2) Justera avstandet mellan inriktningsplattorna i
pappersbreddens riktning vid haftning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange Onskat varde.

Justaring &y peppersine Kringbrece
[

G4e justeringsvardet fr 2t uttike avsthrdat
mollan inrikiningss-dvarra

100

{50-150) 1=U.1mm

Inmatningsomrade: [50] till [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]
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3.4 Halslagningsenhet (nar 100-arks
sadelefterbehandlaren och
efterbehandlarens halslagningsenhet ar
installerade)

Valj [Halslagningsenhet] pa skarmen Perifer justering.
3.4.1 Justering av halslagningsposition

Justerar halslagningslaget fran papperskanten eller i
pappersbreddens riktning.

1) Valj [Justering av héalslagningsposition] p& skarmen
Halslagningsenhet.

Halslagningserit=t

Justering aw hilslagningsoasition

2) Justera halslagslagena i forhallande till framkanten och
pappersbreddens riktning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange Onskat varde.

BupskEmingsktn.

{50-150) 1-0.1mm

Huridskanningsriktn: {85-118) 1-0.1mm

Subskanningsriktn.:
Inmatningsomrade: [50] till [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]

Huvudskanningsriktn:
Inmatningsomrade: [85] till [115] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]



3.4.2 Léagesbyte halslagning

Andrar driftiage for halslagning.
Hognogrannhetslage: Prioriterar precision vid halslagning.
Hogproduktionslage: Prioriterar hastighet vid halslagning.

1) Valj [Lagesbyte halslagning] pa skarmen
Halslagningsenhet.

2) Valj [Hégnogrannhetslage] eller [Hégproduktionslage]
for halslagning.

Byt hiagnngs sga

Standard: [Hégproduktionslage]

Obs:
Valj [Hégnogrannhetslage] nar halslagen ar sneda i
forhallande till papperet.

3) Byt till onskat lage genom att trycka pa [Register].

3.4.3 Snedjustering halsslagning

Justerar snedheten (papperets lutning) vid halslagning i
Hognogrannhetslage.

Utfor justeringen nar halslagen ar sneda i forhallande till
papperet i Hognogrannhetslage.

1) Valj [Snedjustering halsslagning] pa skarmen
Halslagningsenhet.

2) Justera hur mycket papperet ska flyttas for
snedhetsjustering i Hognogrannhetslage.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange 6nskade varden.

Snadjustering hélss agn ng

Age artalet sappersskynkior for s1edustering
av papprat drift 1 Fégrogrannhetsldget

Uncanta tunt pappsr

100

(80-120} 1=0.1mm

Tunt pspper.

100

{A0-1201 1=0.1mm

Inmatningsomrade: [80] till [120] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100] foér varje
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3.5 Vikningsenhet

Valj [Vikningsenhet] pa skarmen Perifer justering.
3.5.1 Justering sadelvikningsposition

Justerar vikningslaget for sadelvikning.

1) Valj [Justering sadelvikningsposition] pa skarmen
Vikningsenhet.

Hafiningsenhet

2) Justera sadelvikningslaget nar vikningsenheten ar
installerad.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange Onskat varde.

Ausiering halvwikl position

Uka juster rgsvardet ] i Trlnga A"

AdRiLstter R (8 1/2x11R)

50

[46-54) 1=0.5mm

Inmatningsomrade: [46] till [54] (1 = 0,5 mm)
Standard: [50]

Diagram som visar sadelvikningsldagen




3.5.2 Justering C-vikningsposition

Justerar vikningslaget for C-vikning.

1) Valj [Justering C-vikningsposition] pa skarmen
Vikningsenhet.

2) Justera C-vikningslaget nar vikningsenheten ar
installerad.

Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange dnskat varde.

Justsring G-+ kringsposition

Oka justerings+érdet il at forgnga A

AdRiLater R (8 UZKIIRD 48 136-601 1=0.5mm

Inmatningsomrade: [36] till [60] (1 = 0,5 mm)
Standard: [48]

Diagram som visar C-vikningsldge

3.5.3 Justeirrg dragspelsvikningspostion

Justerar vikningslaget for dragspelsvikning.

1) Valj [Justeirrg dragspelsvikningspostion] pa skarmen
Vikningsenhet.

2) Justera dragspelsvikningslaget nar vikningsenheten ar
installerad.

Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange dnskat varde.

Justsirrg oragspelsvikningsaoston

Oka justerirgsvandst tll att forkanga "A"

AdRlLeter R {8 1i2x1R) 48 136501 1=0.5mm

Inmatningsomrade: [36] till [60] (1 = 0,5 mm)
Standard: [48]
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Diagram som visar dragspelsvikningsléage

3.5.4 Justering dubbelvikningsposition

Justerar vikningslaget for dubbelvikning.

1) Valj [Justering dubbelvikningsposition] pa skarmen
Vikningsenhet.

2) Justera dubbelvikningslaget nar vikningsenheten ar
installerad.

Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange énskade varden.

Justering dubbehikrinpspositon

Oka justeringswérdet til att forldng= "A" och “B”

A MIRiLete R B IR 48 (4660 1=0.5mm

B AdRILettarR (B 172x1MR) 52 (50-60) 1=0.5mm

Inmatningsomrade:

A4R/Letter R (8 1/2 x 11R): [46] till [60] (1 = 0,5 mm)
Standard: [48]

A4R/Letter R (8 1/2 x 11R): [50] till [60] (1 = 0,5 mm)
Standard: [52]

Diagram som visar dubbelvikningslage




3.5.5 Justering Z-vikningsposition

Justerar vikningslaget for Z-vikning.

1) Valj [Justering Z-vikningsposition] pa skarmen
Vikningsenhet.

2) Justera Z-vikningslaget nar vikningsenheten ar
installerad.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange 6nskade varden.

Justsirrg oragspelsvikningsaoston

Oka justerirgsvandst tll att forkanga “A"

AdRiLeter R {8 1K1 R 48 (36-501 1=0.5mm

Inmatningsomrade: [46]-[53]
Standardinstallningen ar [50].

Diagram som visar Z-vikningslage
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4 Installningsvarde

listutskrift

Du kan skriva ut de aktuella installningsvardena och
fabriksinstallningarna for alternativen i Maskinjustering.

Valj [Installningsvarde listutskrift] pa skarmen
Maskinjustering.

Obs:
Installningar som har &ndrats fran
fabriksinstallningarna markeras med en asterisk.

1) Valj alternativen som ska skrivas ut.

Standard: Alla [markerade]
2) Tryck pa [Skriv ut] for att skriva ut de valda alternativen.
Obs:

Knappen [Skriv ut] &r nedtonad om ett alternativ inte
ar valt.



5 Den 10-siffriga

knappsatsens layout

1) Den 10-siffriga knappsatsen som anvands for att

justera maskinen bestar av sifferknapparna 0 till 9, [C]-

och [OK]-knapparna samt en sifferdisplay.

2) Sifferknapparna péa den 10-siffriga knappsatsen ar
arrangerade i stigande ordning med bdrjan dverst till
vanster. Ordningen kan inte &ndras.

g o
1 2 3
4 5 6
/ 8 9
0 +/-

5.1 Den 10-siffriga knappsatsens placering pa
skdrmen

Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa

textrutorna pa en skarm.

Mazimalz dens taisinstallningar

len mainala densiceter kan jusieras gerom
att st nstaliningsvandet

Ma. densitat (K
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5.2 Den 10-siffriga knappsatsens beteende

Den 10-siffriga knappsatsen fungerar pa foljande satt:

* Nar den 10-siffriga knappsatsen 6ppnas visar
sifferdisplayen som standard vardet som anges i
textrutan eller det fabriksinstallda vardet.

e Vardet som visas pa sifferdisplayen skrivs éver nar ett
nytt varde anges med sifferknapparna O till 9.

e Den 10-siffriga knappsatsen stangs nar du trycker pa
[OK]. Vardet pa sifferdisplayen matas in i textrutan
nar den 10-siffriga knappsatsen stangs. Varden
utdver det tillatna intervallet godtas inte. En ljudsignal
hdrs som varning nar du trycker pa en sifferknapp
utdver det tillatna intervallet. [OK]-knappen
inaktiveras nar vardet pa sifferdisplayen &r mindre an
det tilldtna intervallet.

*  Tryck pa [C]-knappen om du vill rensa vardet pa
sifferdisplayen. Om du trycker pa [OK]-knappen direkt
efter det att sifferdisplayen har rensats, avbryts
inmatningen och den aterspeglas darmed inte i
textrutan. Det ursprungliga vardet eller det
fabriksinstallda vardet fortsatter att vara aktivt.

»  Knapparna [Angra] och [Féregaende] pa varje
installningsskarm ar aktiva nar den 10-siffriga
knappsatsen visas. Den pagaende inmatningen pa
den 10-siffriga knappsatsen avbryts nar du trycker pa
[Angra] eller [Féregaende] pa skarmen. Den
10-siffriga knappsatsen stangs och den féregaende
skarmen 6ppnas. Knapparna [Register], [Verkstall]
och [Aterga till grundinstallning] pa varje
installningsskarm ar inaktiva nar den 10-siffriga
knappsatsen visas.
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